Krosno, dnia 24.05.2007r.
OS.VI.7642 - 01/ 07

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

= art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodelsiepowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 zzp6zm.)

= 181 ust. 1 pkt 1,art. 183 ust. 1, art.184 ust.1]&8, art. 193 ust.2, art. 201 ust.1, art. 202,
art. 204 , art. 211, art. 224, art. 151, w aku z art. 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrodsodowiska Dz. U. z 2006 r. Nr 129,
poz. 902z p&n. zm),

= art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 edpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2007r.
Nr 39 poz. 251 z pidn. zm.),

= ust.3 pkt . 3 zatznika do rozpormizenia MinistraSrodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w
sprawie rodzajow instalacji magych powodowé& znaczne zanieczyszczenie
poszczegoblnych elementdéw przyrodniczych allmmowiska jako cakxi (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

= § 2 ust. 2 pkt 26 rozpadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. wasvie
okreslenia rodzajow przedsivzie¢ mogacych znaczco oddziatywé nasrodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowa zwigzanych z kwalifikowaniem przedsvzig¢ do
sporadzenia raportu o oddziatywaniu gedowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 zzm0
Zmianami),

= § 3 ust.1l pkt 26 rozpogdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 rspvawie
okreslenia rodzajow przedsivziec mogicych znaczco oddziatywé nasrodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowa zwiazanych z kwalifikowaniem przedsiziecia do
sporadzenia raportu o0 oddziatywaniu 8edowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 z4m0
Zmianami)

= § 2 ust.1 rozporglzenia MinistreSrodowiska z dnia 5 grudnia 2003 r. w sprawie wéaito
odniesienia dla niektorych substancji w powieti2a.(U. Nr 1, poz. 12),

= § 2 ust. 1 oraz § 4 ust. 2rdzporadzenia MinistraSrodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikdw pomiaréw prowadzonych awiazku z eksploatagj
instalacji lub uradzenia, przekazywanych wtawym organom ochronyrodowiska oraz
terminu i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 58z p529),

= rozporadzenia MinistraSrodowiska z dnia 27 wrZsia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),



= 85 rozporzdzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spateej z dnia 2 lipca 2003
r.w sprawie zasadniczych wymagdla uradzer uzywanych na zewyirz pomieszcze w
zakresie emisji hatasu doodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316),

= 84 i 85 rozporzdzenie MinistraSrodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasusmedowisku (Dz. U. Nr 178 poz. 1841),

= § 2 rozporadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow niektérych substancji w iptnau, alarmowych poziomow
niektérych substancji w powietrzu oraz margines@ilerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, pd26),

= art. 128 ust.1 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawsdne (jednolity tekst Dz.U. Nr 239 z
2005 r., poz. 2019)

= art. 10 ustawy z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorovegopatrzeniu w wagi zbiorowym
odprowadzanigciekdéw (Dz. U. Nr 72, poz. 747 z p@. zmianami),

»= § 8 rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002w sprawie sposobu
realizacji obowizkéw dostawcow sciekow przemystowych oraz  warunkoéw
wprowadzaniaciekow do urzdzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 129 poz. 1108 zzpd
zmianami.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 28.09.2005 r. zriak/510/2006 - KROSGLASS Spotka

Akcyjna z siedzip 38 — 400 Krosno, ul. Tygilecia 17, w sprawie wydania pozwolenia

zintegrowanego dla instalacji do produkcji wioknzklanego oraz po przeprowadzeniu

rozprawy administracyjnej;
orzekam

udzieli¢c dla KROSGLASS S.A. z siedzih 38-400 Krosno, ul. Tysiclecia 17,
Regon 37049779(pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instaldgji

produkcji widkna szklanego

oraz okreslam:

. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej
dzialalnosci.

1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziahlnosci.
Zaktad KROSGLASS S.A.dulzie eksploatowat instalacdo produkcji wtokna szklanego o

zdolnaci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na gob



2. Parametry urzadzen i instalacji istothe 2z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

2.1. Parametry instalaciji.

W skiad instalacji do produkcji wiokna szklanegotatznej wydajnéci 11 712 Mg/rok

wchodzt beda nastpujace uradzenia i obiekty:

» Linia produkcyjna wanny szklarskiej Nr 25 i Nr &tacznej wydajnéci 11 712 Mg/rok)

Linia produkcyjna wanny szklarskiej Nr 25 i Nr 26gmuje nasipujace wezty:
- magazyn surowcow szklarskich
- zestawiarnia
- wannanr25inr26
- homogenizacja wanny nr 25 i nr 26
- zasilacz wanny nr 25 i nr 26
- piec do suszenia wiokna nr 1inr 2
- linia do formowania mat nr 1, nr 2inr 3
- oddziat widkna citego
- oddziat wtdkna przewijanego
2.1.1.Parametry urzadzen
- wanna nr 25 o powierzchni 13,7 iimmaksymalnej zdolriei wytopowej 1050
kg/mé/24h
- wanna nr 26 o powierzchni 17°inmaksymalnej zdolnei wytopowej 1100
kg/m?/24h
- 56 stanowisk formuagych, kada o maksymalnej wydajéa od 0,3 do 1,2 Mg/dap
- piece do suszenia 0 maksymalnej wydé&mn32 Mg/dole
- linie do formowania mat o wydajsai:
- linia nr 1- maksimum 9 Mg/deb
- linia nr 2 — maksimum 12 Mg/deb
- linia nr 3 — maksimum 16,5 Mg/deb
- cigcie rowingu - jedna maszyna o maksymalnej wyaaj 1,05 Mg/dol
- dwie maszyny do ¢cia o0 maksymalne] wydajdoi kazda po 2,4
Mg/dobe

- przewijanie rowingu — osiem maszynaganej maksymalnej wydajdo 6 Mg/dolz

2.1.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonytw instalacji
Podstawowym zadaniem instalacgidzie produkcja widkna szklanego ze szkta typu Edbo

glino-krzemianowe). Produktem podstawowym uzyskiyvarz instalacji jest wiokno szklane



w ilosci ok. 11 700 Mg wytopu/rok, z ktorego w dalsze¢dez produkcji wytwarzaneasmaty
szklane, rowingi pasmowe igté oraz tkaniny rowingowe.
Proces produkcji wibkna szklanegedizie poprzedzony procesamastkowymi.

Proces roztadunku , magazynowania i spogdzania zestawow

Surowce do produkcji widkna szklanego dostarczarda bdo zaktadu transportem
samochodowym w przypadku piasku i kaolinu révnteansportem kolejowym. Kwas
borowy dostarczany jest cysternami a gasie przepompowywany jest do silosa
magazynowego. Pozostate surowce pakowane w biggmagiztadowaniu sktadowane sa
paletach w magazynie surowcow szklarskich. W prdigpa piasku po roztadowaniu
kierowany jest on do mtynéw kulowych gdzie zostajeemielony do wymaganej wielka
uziarnienia, a nagbnie transportowany jest do silosa nadwagowegag Giielenia piasku
jest uktadem zamkaiym posiada dwa cyklony, oraz filtr o z2j powierzchni wychwytujcy
wszystkie pyly powstape w trakcie mielenia i transportu piasku z miyna silosa.
Osadzajce st w cyklonie i filtrze pyly 8 okresowo zsypywane do silosa.

Zmagazynowane surowce za pomoavozkéw widtowych transportowane a s do
cisnieniowego urzdzenia rozworkowujacego tzw. zbiornika DB-1. Stgikza pomog
systemu rur $ pneumatycznie przenoszone do siloséw nadwagovwaahyyptkiem kwasu
borowego, ktory bezgoednio transportowany jest do silosa nadwagowegasBRjce w
czasie rozworkowywania pyhasvytapywane przez filtr odpylagy i ponownie zawracane do
zbiornika. ROwnie powietrze transportage poszczegoélne surowce do siloséw nadwagowych
jest oczyszczane przez filtry zainstalowane nallua silosie. Zatrzymuage s¢ na nich pyty
sa strzepywane do wewtrz silosow. Sporadzanie zestawOw odbywa ¢siw cyklu
automatycznym. Surowce z siloséw nadwagowych mam@ § zgodnie z receptar a
nastpnie za pomag podajnikowslimakowych kierowane do mieszarki, gdzie rasie ich
wymieszanie i ujednorodnienie. Mieszarka posiadanié filtr odpylajacy ktory wytapuje
unosace st pyly i zawraca je do mieszarki. Wykonane zestavpysgczane as do
pojemnikéw dzwonowych i przewone wozkiem widtowym w rejon wanien szklarskich.
Nastpnie za pomag wciagnika linowego stawianeasa koszu zasypnika gk za pomog
dozownikaslimakowego sprgzonego z uktadem regulacji poziomu masy szklanejammie
podawane sdo czsci topliwej pieca wannowego.

Proces topienia masy szklanej

Proces topienia masy szklanej realizowany jest \waihwazach w wyodbnionych czsciach
wanny szklarskiej

Czes¢ topliwa wanny

Jest to poprzecznoptomienna konstrukcja o stosudkigasci do szerokéci ok.3:1

I pojemndci odpowiednio 17 Mg i 25 Mg szkla. Wanny opalanggazem ziemnym wysoko
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metanowym przy pomocy 16 palnikow. Powietrze dalapa jest dostarczane przez
wentylator. Istnieje wentylator rezerwowy ktéry tjegruchamiany w przypadku awarii
wentylatora gtbwnego. Praaaly wentylator podaje powietrze do palnikéw przdaugerator
w ktérym jest ono podgrzewane do temperatury°’600Zmieszanie gazu z podgrzanym
powietrzem nagpuje w strefie ogniowej wanny. Na obydwu wannacingalowane $
dodatkowo palniki zasilane gazem i tlenem. Tlen @staci ciekltej dostarczany jest do
zbiornika znajdujcego st na zewntrz zaktadu. Ze zbiornika przez parownik i ukfad
reduktorow rurocigiem dostarczany jest do palnikdw na wannignignie tlenu wynosi 10
do 15 bar.

W dolnej czsci przedniejsciany basenu wanny znajduje g&anat o przekroju prostaiym
przez ktory wytopiona masa szklana przedostajdaicz$ci homogenizaciji.

Czes¢ homogeniazcji wanny

Cze$¢ homogenizacji opalana jest mieszamazowo-powietrzy wskpnie przygotowasn w
mieszalniku i dostarczardo 24 palnikdw umiejscowionych poprzecznie dmfgj

Czesci wyrobowa - zasilaczea g0 kanaty, ktérymi ujednorodniona masa szklanaetacz
czesci homogenizacji do stanowisk formowania widkna lsakgo. Uklad zasilaczy
uksztaltowany jest w formie litery H tzn. ze8ei centralnej odgakiaja si¢ cztery ramiona. W
dnie ka&dego z nich znajduje gipo 7 podtanych otworéw do ktérych przymocowaneg si
piecyki platynowe (t6dki platynowe) z ktorych w daym procesie formowane jest wiokno
szklane. Zasilacze ogrzewang mieszank gazowo- powietrzqn dostarczam z mieszalnika
poprzez palniki usytuowane wzdtuamion zasilacza poprzecznie do ich osi. Nackch
ramion zasilacza zainstalowanea swymienniki ciepta wykorzystace temperatur

uchodacych spalin do podgrzewania wody.

Proces formowania wtdkna szklanego

Proces formowania witokna szklanego polega na mechaym rozciganiu z dua
szybkdcia 0k.60m/s. wyptywajcych z dysz piecykow platynowych kropli szkia. Aby
widkno szklane mogto ldydalej wykorzystane i przetwarzane pokryte musi byeszanin
roznych substancji chemicznych zwanych preparacj

W sktad stanowiska formowania widkna szklanego wizho

. Piecyk platynowy (t16dka)

wykonany ze stopu platyna — rod. Skfada sikosza siatki, uszu i denka w ktorym
znajduje st 400 do 1200 filierow grednicy 1.1 do 2.2mm. to6dka przymocowana do
dolnej czsci otworu zasilacza. Do uszu todki przymocowasmeaciski padowe zwane
klemami do ktérych poprzez szynoprzewody ptyniedpo napgciu 3,5 do 4,0 V i
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natzeniu ok. 3000A. Plycy prad na skutek oporu stawianego przezany todki

powoduje jej rozgrzanie i pozwala na utrzymanie adpdniej temperatury
wplywajacego z zasilacza szkia. Westrz t6dki zainstalowaneastermopary, ktére
poprzez regulator pozwalana precyzyjne sterowanie jej temperatur

. Natrysk wodnyzakaczony dysz stuzacy do schiadzania witokna podczasgeiienia

. Aplikator naktadaicy preparag

Sktada st z wanienki i obracafego st watka grafitowego osrednicy 80mm
z szybkdcia 80 do 120 obr./min ngdzanego silnikiem elektrycznym zanurzonego
w preparacji. W czasie obrotu watka na jego powaient tworzy s¢ film preparacji.

. Rolka zbiorcza lub grzehie

Wykonane g z grafitu lub tekstolitu sty do prowadzenia pasma wiokna nebén
odbierarki

. Odbierarka witdknav sktad ktorej wchodzi :

- rozkltadak (motylek) sttacy do rozktadania widkna na mankiecie papierowym

- natrysk wodny na motylek

- beben odbieraki naglzany silnikiem elektrycznym z zainstalowanym fahikiem

pozwalajcym na ptyng regulacje jej obrotow.

Stopiona masa szklana wyptywa grawitacyjnie z obfmonddki. Operator obstugagy
stanowisko  formowania  zbiera c¢aznie  wyciekajce z  filierkow  widkna
w jedno pasmo i zawija je naclien odbieraki, po czym pedatem  wprowadza
w ruch obrotowy bben odbierarki. Szklo nawijg sk na kgben zaopatrzony w mankiet
papierowy, z dig predkoscia liniowa ok.60 m/s powodujeze strumi@é szkla pod dysz
filiera w obrbie kilkunastu milimetréw zostaje pocieniony w jegaekroju w zalenosci od
asortymentu 20 do 40 &yrazy i schtodzony do temperatury pokojowej. Pginy todky a
motylkiem zainstalowany jest aplikator .
Zadaniem aplikatora jest naknie apretury na przesuweg s¢ pasmo widkienek.
Uformowane w ten spos6b na mankiecie nawoje widkagimowane $ recznie z lgbna
odbierarki i zawieszane na transporterze podwigsmpprzesuwajcym st w sposob cigty

przez caly oddziat formowania.

Proces przygotowania preparacji i lepiszcz

Surowce do preparacji i lepiszcz ® substancje chemiczne state lub ciekle. Zmieszan
odpowiednich proporcjach,asw postaci roztworéw wodnych nakladane na wiokno
w czasie procesu formowania przez co utaiwjiego dalszy przerob.

Surowce do sposglzania preparacji i lepiszcz dostarczare d® zaktadu transportem
samochodowym w beczkach metalowych i plastikowggisternach i kontenerach. Transport
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i przechowywanie musi odbywasic w temperaturze powgj 5°C. Z magazynu surowce
zgodnie z zapotrzebowaniemy g¢ransportowane ¢czne do magazynku pagznego w
oddziale preparacji. W oddziale zlokalizowane j&8t zbiornikdw. Wykonanie preparaciji
polega na odwaeniu poszczegolnych sktadnikow zgodnie z receptutaniu do zbiornikdw
zaopatrzonych w mieszadto i ich wymieszanie. B@se sporzdzone preparacje
transportowaneasrecznie lub za pomagcrurocagdédw do zbiorniczkow znajdagych sg przy
poszczegolnych stanowiskach do formowania widkridatomiast sporglzenie lepiszcza
polega na odmierzeniu odpowiedniej$do surowca i po rozciezeniu go wod roztwor
kierowany jest do dozownika lepiszcza na maszypidodmowania mat. Roztwor lepiszcza
podawany jest z 6 zbiornikow.

Proces suszenia widkna szklanego

Mankiety z nawingtymi nawojami po wyjciu z oddziatu formowania przechedma oddziat
suszenia, gdzie aszdejmowane z transportera podwieszonego i zakéadam wozki
metalowe.

Po zapetnieniu wozkéw nawojami, kierowang ane do pieca komorowego. Suszenie
odbywa s¢ w dwdch piecach komorowych. Kdy z piecdw ogrzewany jest palnikiem
inzektorowym, a jako paliwo stosowany jest gaz zieniDgdatkowo w procesie suszenia
wykorzystywane jest ciepte powietrze podgrzane rekuperatorach z wykorzystaniem
spalin z zasilaczy wanny. W piecu tym w temperalip7-135’ C w czasie 8-16 h nagtuje
suszenie uformowanych nawojow wtokna szklanego.

Proces przetworstwa wtokna szklanego

Wysuszone nawoje z widknem szklanym kierowamevszaleznosci od przeznaczenia na

oddziat mat, oddziat rowingu lub oddziat wtokiertgch.

2.2. Uktad wodno —$ciekowy instalacji

2.2.1.Ukfad zasilania w wod

W procesie produkcyjnym instalacji IPPC wykorzystag wodk pitna i przemystow.

Woda pitna dostarczana jest do Zaktadu na podstawmewy zawartej z Miejskim
Przedstbiorstwem Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. wdiie (umowa nr 4084/2006).
Zuzycie wody pitnej rejestrowane jest przy pomocy legavanych wodomierzy,
zlokalizowanych w budynku pompowni Kmenskich Hut Szkta ,Krosno” S.A. oraz na
terenie firmy KROSGLASS S.A.

Woda przemystowa dostarczana jest z centralnegegabwody przemystowej KHS
(umowa nr 114/2007).



Czes¢ wykorzystanej wody przemystowej przepompowywanast jena zakladow
oczyszczalni sciekow, gdzie po patzeniu st zesciekami socjalno-bytowymi trafia do sieci
MPGK.

Zuzycie wody przemystowej rejestrowane jest za panbcznika zlokalizowanego w

budynku gtéwnym przy wégiu na zaktad od strony pétnocnej naggzwysoky”.

2.2.2.Uktad odprowadzaniasciekow

Zaktad posiada rozdzielczy system kanaliza®gieki przemystowe w ilgci 117 m3d (po
oczyszczeniu w zaktadowej podczyszczaliekow), odprowadzane dacznie zesciekami
socjalno-bytowymi do kanalizacji MPGK. Pozostatagsézsciekow przemystowych (693

m/d) odprowadzana jest do kanatu powrotnego siet$K

Tabela nr 1. lI&¢ i rodzajsciekdwsciekow odprowadzanych z instalacji do sieci MPGK

. o Rodzaj wody llos¢ sciekow
Lp. Zrodto sciekow - . .
zasilapcej [m*/m-c] [m/d]
1 2 3 4 5
1 | Cele socjalno-bytowe woda pitna 1000 35

Proces technologiczny _
2 ) woda pitna 2900 96,7
formowania widékna

Mycie maszyn i urgzdzen .
3 . woda pitna 400 13,3
na formowaniu

Pozostate ziycie jak

4 woda pitna 1500 50,0
pkt. lld”
Mycie siatek na linii do woda
5 B _ 2600 87,0
produkcji maty szklanej przemystowa
_ _ woda
6 | Mycie maszyn i urgdzen 900 30,0
przemystowa

Sporadzanie preparatow _
7 ] woda pitna 600 21,0
chemicznych

Razem 9900 330

lI. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normlnego
funkcjonowania instalaciji.

1. Emisja gazow i pytdbw wprowadzanych do powietrza instalaciji.



1.1. Maksymalna dopuszczalna wielk&& emisji gazow i pytow ze zrodet
I emitoréw instalacji do produkcji wtdkna _szklanego.

Tabela nr 2

' Rodzaj Emisja dopuszczalna

LP | Nremitora|  Zrocto emisji emitowanych
_ zanieczyszcz& | zanieczyszczi [kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 2 0
SO, 1,100 9,6360
NO, 10,0 87,600
1 E-1/5 Wanna nr 25 co 12,6 67,5
Pyl 2,20 7.9
Fluor 0,33 2,70
NO, 0,016 0,068
eS¢ Wy Pyt 0,040 0,320
NO, 0,032 0,140
eS¢ Wy Pyt 0,030 0,250
NO, 0,032 0,135
G$¢ Wy Pyl 0,030 0,250
NO, 0,016 0,068
e8¢ Wy Pyl 0,042 0,370
SO 1,100 9,6360
E-2/5 2 o 75
6 Wanna nr 26 Co 12,5 67.5
Pyt 1,90 8,30
Fluor 0,33 2,70
NO, 0,016 0,068
eS¢ Wy Pyt 0,040 0,320
NO, 0,032 0,140
eS¢ Wy Pyt 0,030 0,250
NO, 0,032 0,135
eS¢ Wy Pyl 0,030 0,250
NO, 0,016 0,068
10| E-24/5 C;/véagnvrvlargtrjgvfsa co 0,050 0,200
2S¢ Wy Pyl 0,042 0,370
NO, 0,016 0,140
11| E-16.1/5 Suszarnia wiokna| CO 0,02 0,175
Pyt 0,015 0,130




Rodzaj Emisja dopuszczalna
Lp NI emitora Zrodito emisji emitowanych
. zanieczyszcz zanieczyszcz@ [kg/n] [Mg/rokK]
1 2 3 4 5 6
NO, 0,014 0,120
12| E-16.2/5 Suszarnia wtokna CcO 0,02 0,175
Pyt 0,014 0,120
NO, 0,018 0,150
13| E-16.3/5 Suszarnia wiokna CO 0,02 0,175
Pyt 0,014 0,120
Krajanie i
14 E-17/5 teksturowanie Pyt 0,120 1,00
widkna
- . NO, 0,015 0,108
15 E-18.1/5 Llnlac:T(])ftorrlrrni)wanl cO 0.050 0.360
a Pyt 0,012 0,086
. . NO, 0,015 0,108
16 E-18.2/5 | Linia crlr?;torr]rrngwanl CO 0.050 0.360
Pyt 0,012 0,086
. . NO, 0,015 0,108
17 E-18.3/5 | Liniado ftormé)wanl cO 0.050 0.360
matnr Pyt 0,012 0,086
NO, 0,040 0,300
18 E-19/5 Instalacja do SO 0,001 0,002
recyklingu odpadow CO 0,011 0,082
Pyt 0,100 0,750

1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazovpytow z instalacji:

Tabela nr 3.
Rodzaj emitowanych t aczna emisja roczna dla instalacji
zanieczyszcz IPPC ( Mg/rok)

Pyt 40,848

Dwutlenek siarki 19,273

Dwutlenek azotu 160,406

Tlenek wegla 225,245

Fluor 5,781

2. Dopuszczalna ilé¢ sciekow wprowadzanych do sieci kanalizacyjnych
oraz dopuszczalne gtzenia tychsciekow.

2.1. Ustalam dopuszczalp ilosé¢ sciekow wprowadzanych z instalacji do sieci
kanalizacyjnej MPGK Krosno Sp. z o0.0.

Q max - 330 ni/doke

oraz najwyzsze dopuszczalne warkei stezen zanieczyszczé w sciekach :
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Tabela nr 4.

Lp. Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stzenie
1. | Temperstura °c 35,0
2. | Odczyn pH 6,5-9,5
3. | BZTs mgQ, /dm® 1.000,0
4. | ChZT mgQ, /dm” 2.000,0
5. | Zawiesina ogdlna mg/ dm 600,0
6. | Chlorki mg Cl/ dm 300,0
7. | Azot ogélny mg/ drh 50,0
8. | Fosfor ogoiny mg P/ dm 2,0
9. | Bor mg B/ dm 5,0
10. | Tytan mg T/ drh 1,0
11 | Kadm mg Cd/ drh 0,1
12. | Mied: mg Cu/ dm 0,5
13. | Nikiel mg Ni/ dnmi 1,0
14. | Fenole mg/ drh 15,0
15. | Weglowodory ropopochodne mg/ dm 10,0
1. Substancje ekstrahuge s¢ g di 50.0

eterem naftowym

2.2. Ustalam dopuszczalp ilos¢ sciekdw przemystowych wprowadzanych z
powrotem do sieci kanalizacyjnej KHS
Qmax = 693 m3/d.
oraz najwyzsze dopuszczalne warkei Stezen zanieczyszcze
ekstraktu eterowego 15 mg/l

zawiesiny 35 mg/I.

3. Dopuszczalne rodzaje i iléci wytwarzanych odpadow.

3.1. Odpady niebezpieczne.

Podczas eksploatacji instalagyjanny szklarskiej Nr 25 i wanny szklarskiej Nr 26 mog
by¢ wytwarzane nagpujace rodzajeodpaddéw niebezpiecznychw ilosciach nie wekszych
niz okreslone ponike;j:

Tabela nr.5. Odpady niebezpieczne

11



Sposo6b

Rodzaj odpadu llosé ospodarowan
P Kod J g [Mg/rok] gia (F))dpadami
1 |06 01 03* | Kwas fluorowodorowy 0,40 R6
2 11302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadnionamarowe 0,65 R9
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejce
nieugte w innych grupach), tkaniny do wycierania
3 1502 02* | (np. szmatyscierki) i ubrania ochronne 1,4 D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi|(np.
PCB)
4 | 16 01 07*| Filtry olejowe 0,006 D10, R14
5 116 02 09* | Transformatory i kondensatory zawiewsg PCB 0,50 D10,D14
Zuzyte uradzenia zawierage niebezpieczne
6 | 16 02 13*|elementy inne iwymienione w 16 02 09 do 16 02 0,50 R15
12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
7 |16 05 06* o_dczynr!iki chemiczne) z_awiem_je substa_ncj_e, 065 D10
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
8 |16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,3 R14
9 |17 06 05* | Materiaty konstrukcyjne zawiergje azbest 10,0 D5

3.2. Odpady inne nk niebezpieczne.

Podczas eksploatacji instalagijjanny szklarskiej Nr 25 i wanny szklarskiej Nr 26 mog

by¢ wytwarzane nasgpujace rodzajeodpadéw innych niz niebezpiecznych w ilosciach nie

wigkszych ni okreslone ponkej:

Tabela nr. 6. Odpady innezmiebezpieczne

inne niz wymienione w 15 02 02

L Kod Rodzaj odpadu llosé Spé)Séb
p. (0] gospodarowan
[Mg/rok] ia odpadami
Trociny, widry,scinki, drewno, ptyta widrowa i
1 030105 T . . 16,0 R1, R14
fornir inne nz wymienione w 03 01 04
> 1101103 Odpady widkna szklanego i tkanin z widkna 3300 R5. D1, D5
szklanego
3 1101110 Odpgdy_ Z przygotowania mas wsadowych inre ni 35 D1. D5
wymienione w 10 11 09
4 1101112 |Szkio odpadowe innehivymienione w 10 11 11 100 R5, D1, O
5 {1011 99 |Inne niewymienione odpady 40 D1, D5
6 |12 0101 Odpgdy z toczenia i pitowanialaza oraz jego 50 R4
stopow
7 (120103 Odpady z toczenia i pitowania metateliaznych 1,4 R4
8 [150101 Opakowania z papieru i tektury 90 R14
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 15 R5
10 | 1501 03 | Opakowania z drewna 15 R14
1111501 04 | Opakowania z metali 8,0 R14
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
12 | 1502 03 |wycierania (np. szmatycierki) i ubrania ochronne| 0,005 D10

12
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Sposo6b

: llosé
Lp. Kod Rodzaj odpadu gospodarowan
[Mg/rok] ia odpadami
13|16 01 03 |Zuzyte opony 0,40 R14, D10

Elementy usurte z zuytych uradzen inne niz

14 116 02 16 wymienione w 16 02 15 0,005 R4, R14
Zuzyte katalizatory zawierage ztoto, srebro, ren,

1516 08 01 |rod, pallad, iryd lub platyn(z wytaczeniem 16 08 0,5 R4
07)
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z

16 | 16 11 06 |proceséw niemetalurgicznych inne miymienione 13,0 D1, D5
w 16 11 05
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, D1 D5

17 |17 01 07 |odpadowych materiatow ceramicznych i elementow50,0 R;14 '

wyposaenia inne ni wymienione w 17 01 06

4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu d@rodowiska z instalaciji.

Ustalam dopuszczajremisg, wyrazona poprzez rbwnowaly poziom dwigku emitowanego
na obszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnejtereny dziatek, na ktorych
zlokalizowane g budynki mieszkalne od strony potnocnej i zachogmezaleznosci od pory
dnia w nasipujacy sposob:

- W godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

lll.  Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania St
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploataayych
odbiegajacych od normalnych, a w szczegoldci w
przypadku rozruchu i wytaczenia instalacji, a take warunki
wprowadzania dosrodowiska substanciji lub enerqgii w takich
przypadkach.

W przypadku rozruchu i wytzenia instalacji warunki wprowadzania doodowiska

substancji lub energii winny Bytakie jak w warunkach normalnej pracy instalaciji.

Do warunkéw eksploatacyjnych odbieg@jch od normalnych nate:
* rozruch instalacji tzw. tamprowanie wanny - trwgge ok. 14 dni

* wytaczenie instalacji -proces ten trwa ok. kilku dni

W trakcie eksploatacji instalacji w warunkach odjaigcych od normalnych, nieas
przekraczane dopuszczalne wiglkicemisiji.
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V. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub enerqii
I wymagane dziatania, w tymsrodki techniczne majce na
celu zapobieganie lub ograniczanie emisiji.

1. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.
1.1. Miejsca i sposOb wprowadzania gazéw i pytéw dmwietrza
Tabela nr 7

Charakterystyka emitora
Lp. | Nr emitora V\éﬁict)ggé \?vﬁg?dcp?rzegc\ilféi Porg E)I:gxy%z;z: ;N gal—gvrc %zrlgtg\r/?ych ;;25
H [m] D [m] wylocie emitora na nyocLe emitora | h/doba
V [mi/s] T [K] hirok
1 2 3 4 5 6 7
1 E-1/5 28,30 0,70 19,3 881,5 8%20
2 E-1.1/5 9,65 0,53 8,10 479,5 8%20
3 E-1.2/5 9,65 0,53 6,27 419,5 8%0
4 E-1.3/5 9,65 0,53 5,70 815,5 8%2;0
5 E-1.4/5 9,65 0,53 3,64 737,5 8%2;0
6 E-2/5 28,30 0,70 16,2 920,5 8%2;0
7 E-2.1/5 9,65 0,53 3,93 918,5 8%2;0
8 E-2.2/5 9,65 0,53 4,32 777,5 8%2;0
9 E-2.3/5 9,65 0,53 7,31 455,0 8%20
10 E-2.4/5 9,65 0,53 6,77 441,0 8%20
11 E-16.1/5 13,00 0,30 10,85 381,0 8%20
12 | E-16.2/5 13,00 0,30 9,94 389,5 8%20
13| E1635 [ 30 0,30 1,43 345,0 8760
14 E-17/5 10,60 0,40 27,0 293,5 8%0
15 E-18.1/5 9,80 0,41 8,25 3715 7230
16 E-18.2/5 7,50 0,41 10,47 417,0 7230
17 E-18.3/5 8,50 0,55 6,32 385,0 7230
18 E-19/5 6,62 0,6 6,2 480,0 7230
19 E-20/5 4,80 0,35 1,05 298 5145;
20 E-21/5 8,00 0,25 3,28 296,5 3é5
21 E-22/5 8,70 0,15 15,55 297,5 15’95
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1.2. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietra.

Instalacja pracowabedzie w ruchu cigtym.

Substancje zanieczyszczage powstagce na wannach(Nr 25 i 26) wprowadzanecta do
powietrza przez dwa emitory E-1/5, E-2/5.

Substancje zanieczyszczage powstagpce w czsciach wyrobowych obydwu wanien
wprowadzane dda do powietrza przez osiem emitorow E-1.1/5, E-1.2/5
E-1.3/5, E-1.4/5, E-2.1/5, E-2.2/5, E-2.3/5, E-B3.4/

Substancje zanieczyszczage powstagce w czasie procesu suszenigprowadzane dgla do
powietrza w sposéb wymuszony przez emitory E-16 B/%6.2/5 i E-16.3/5

Substancje zanieczyszczage powstace w trakcie procesu krajania i teksturowania
widkna wprowadzane dxla do powietrza przez emitor E-17/5

Substancje zanieczyszczage powstagce na 3 liniach w czasie procesu produkcyjnego
mat szklanych wprowadzane dla do powietrza w sposOb wymuszony przez emitory
E-18.1/5, E-18.2/5i E-18.3/5

Substancje zanieczyszczage powstapce na instalacji do recyklingu odpadowwidkna
szklanego wprowadzaneds do powietrza przez emitor E-19/5.

Zrodta wprowadzania pytdw i gazéw do powietrza malazytkowa: zgodnie z ich danymi
techniczno - ruchowymi zapewmaymi nie przekraczanie dopuszczalnychgiossubstancii

zanieczyszczagych wprowadzanych do powietrza.

Zamontowane ueglzenie do redukcji zanieczyszézealery utrzymywa& w statej gotowsci
eksploatacyjnej i eksploatowazgodnie z danymi techniczno- ruchowymi w sposoéb

gwarantujcy optymalm skutecznéc.

1.3. Charakterystyka techniczna uradzen ochrony powietrza

Tabela nr 8.
) Natezenie
} Rodzaj Temperatura
Lp. Emitor ) Typ Sprawnosé¢ przeptywu
urzadzenia gazéw fC] s
[m*/h]
1 E-19/5 Cyklon D/11 900 30% 165 5000
Filtr AF 102
2 E-19/5 tkaninowy 99% 165 5000

1.4. Sposoby pogpowania z wytwarzanymi odpadami.
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1.4.1. Miejsce i sposOb magazynowania wytwarzanycdudpadow niebezpiecznych

w

Tabelanr. 9
Lp Kod Rodzaj odpadu Wskazanie miej;ca [ spos,obu
: magazynowania odpadow
1 |06 01 03* | Kwas fluorowodorowy Kwas_oodporne pojemn_iki ustawione
wydzielonym magazynie.
> 11302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe Specjalne_ pojemniki, w wydzielonym
smarowe magazynie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieugte w innych
3 11502 02+ grupach), tkaniny do wycierania (npSpecjalne pojemniki, w wydzielonym
szmatyscierki) i ubrania ochronne | magazynie
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4 | 1601 07* Filtry olejowe Specjaln_e pojemniki, w wydzielonym
magazynie
Transformatory i kondensatory Odpad przewidziany do wytwarzania
5 |16 02 09* |zawierajce PCB bedzie odbierany bezpgoednio przez
firme specjalistycza
Zuzyte uradzenia zawierare . - .
6 | 16 02 13*|niebezpieczne elementy inne ni V\éydz(;glone_ nglejspe W ma;}gazynle
wymienione w 16 02 09 do 16 02 1[CPadow NIEbezplecznycn.
Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki
7 |16 05 06* chemiczne) zawierage substancje |Pojemniki ustawione w wydzielonym
niebezpieczne, w tym mieszaniny | magazynie.
chemikaliéw laboratoryjnych i
analitycznych
3 |16 06 01* Bat Wydzielone miejsce w magazynie
erie i akumulatory otowiowe odpadow niebezpiecznych.
Materiaty konstrukcyjne zawiergje | Odpad przewidziany do wytwarzanial.
azbest Odpad nie bdzie skladowany na
9 |17 06 05* terenie zaktadu, lecz odbierany
bezpdrednio przez firm
specjalistycza.

1.4.2. Miejsce i sposOb magazynowania wytwarzanychdpaddéw innych ni
niebezpieczne

Tabela nr. 10
Rodzai odpadu Wskazanie miejsca i sposobu
Lp. Kod Joap magazynowania odpadow
Trociny, widry,scinki, drewno, ptyta .
s . L ; Odpad gromadzony w wydzielonym
1 030105 |wiérowa ifornirinne ni o : :
wymienione w 03 01 04 miejscu, Wydziat Utrzymania Ruchu.
2 1101103 Od,pady wiokna szklanego i tkanin ZOznakowana wiata na zegtrz zakiadu.
witokna szklanego
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Wskazanie miejsca i sposobu

2 Kod Rodzaj odpadu magazynowania odpaddéw
Odpady z przygotowania mas Odpad gromadzony w big-bag’ach,
3 11011 10 |wsadowych inne niwymienione w |przechowywany w oznakowanym miejsg
10 11 09 na terenie zaktadu, Magazyn Materiatow
Surowcow.
Szkio odpadowe inne hi Odpad gromadzony w big-bag’ach,
4 1101112 |wymienione w 10 11 11 przechowywany w oznakowanym miejs¢
na zewntrz zaktadu.
Inne niewymienione odpady Odpad kierowany do osadnikéw, okresa
5 101199 po odaczeniu i wysuszeniu wywony na
wysypisko.
Odpady z toczenia i pitowanialaza | Odpad sktadowany w odpowiednio
6 |120101 |orazjego stopéw przygotowanym miejscu na Wydz.
Utrzymania Ruchu.
Odpady z toczenia i pitowania metafdpad sktadowany w odpowiednio
7 1120103 |niezelaznych przygotowanym miejscu na Wydz.
Utrzymania Ruchu.
8 150101 Opakowania z papieru i tektury | Oznakowana wiata na zewre zaktadu.
Opakowania z tworzyw sztucznych| Odpad gromadzony w wydzielonym i
9 150102 oznakowanym miejscu na zeure
zaktadu.
Opakowania z drewna Odpad gromadzony w wydzielonym i
10 {1501 03 oznakowanym miejscu na zeure
zakiadu.
Opakowania z metali Odpad gromadzony w wydzielonym i
111150104 oznakowanym miejscu na zegtre
zakiadu.
dSc())mws(r:]ite)z/r’arngi::gyszIrtr:nyxgig(?l’(it)kianmy Odpad sktadowany w odpowiednio
12 | 1502 03 . PR A przygotowanym miejscu na Wydz.
ubrania ochronne inneznivymienione Utrzymania Ruchu
w 15 02 02 )
Odpad gromadzony w magazynie w
13 | 16 01 03 |Zuzyte opony specjalnie przygotowanym do tego
miejscu.
Elementy usunrte z zuytych od
L . 7 pad skladowany w oznakowanym
14 |16 02 16 ngZaidSzel inne ni wymienione w 16 pojemniku na terenie zakladu.
Zuzyte katalizatory zawierage
15 | 16 08 01 | zioto, srebro, ren, rod, pallad, iryd Olgfid gromadzony w skarbcu magazyr
lub platyre (z wykczeniem 16 08 07P Y "
Oktadziny piecowe i materiat
ogni Otl’ngljfs Z procesow y Odpad powstary okresowo podczas
16 | 16 11 06 niemetalurgicznych inne i remontu wanny, gromadz_o_ny w
wymienione w 16 11 05 wyznaczonym do tego miejscu.
Zmieszane odpady z betonu, gruzy Odpad przewidziany do wytwarzania,
ceglanego, odpadowych materiatbwOdpad kdzie odbierany bezgoednio
17 |17 01 07 ceramicznych i elementow przez firmy budowlane, a w przypadku

wyposaenia inne ni wymienione w
17 01 06

wigkszej ildsci bedzie gromadzony na
terenie zaktadu w wyznaczonym i

oznakowanym miejscu.
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1.4.3. Warunki gospodarowania odpadami.

Odpady magazynowanedy w sposob selektywny.

Miejsce magazynowania musi dyabezpieczone przed negatywnym oddziatywaniem na
srodowisko i zdrowie ludzi oraz musi by zabezpieczone przed dgstm 0s0Ob
niepowotanych. Podie w magazynach odpaddéw, azakpowierzchnie komunikacyjne przy
obiektach i placach do przechowywania odpaddw gidn@wretrzne keda utwardzone.
KROSGLASS S.A. musi posiadaytut prawny do terenu, na ktéryneda magazynowane
odpady.

Odpady lgda transportowane samochodami przystosowanymi dowmze wytwarzanych
odpadéw w sposob bezpieczny ddeodowiska i zdrowia ludzi, zabezpieczone przed
rozwiewaniem i rozpylaniem.

Wytworzone odpady przekazywanedh wytacznie podmiotom uprawnionym posiagiajm
odpowiednie dokumenty wydane na podstawie ustawpdpadach, a w szczegokoo w
zakresie zbierania, transportu, odzysku lub uniedlakiania odpadow.

Gospodarka odpadamédizie odbywa sie zgodnie z instrukajwewretrzng Spoiki.

1.5. Parametry charakteryzupce warunki emisji dosrodowiska

Warunki wprowadzania energii w postaci hatasérdolowiska okréla tabela poriej.
Wymiana uradzen wymienionych w tabeli charakteryagych instalag pod wzgédem
akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacjie zachowane zostamkrelone w niej

charakterystyczne parametry akustyczne.

Tabela 11.
Roéwnowazny Srodki
-~ Cras poziom ,A” mocy ograniczajace Rodzaj zrodta
- . - pracy akustycznej emisje hatasu
ﬁr(idiq Zr6dio emisji hatasu e #rédia [dB] o Al isie
aftasu
dzien Noc
1 2 4 5 6 7
Wentylatory chtodzenia wody tddel
0 mocy: N =15 kW — szt.2 pora dzienna Wentvlator
py | Zlokalizowane na zewatrz budynku 16 h 86 86 W obedons punktowe
np;zxy Z'f&i?‘li?fohi’%”ﬁj borgoena: z blachy trapezowej
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Réwnowazny Gl
poziom ,A”mocy | oo | Rodzajirédia
Kod Czas ; graniczaj
o . L rac akustycznej emisje hatasu
rz]r(idial Zrédto emisji hatasu ;rédﬁ; #rédia [dB] i GeaEia
afasu
dzien Noc
1 2 4 5 6 7
Chtodnia wentylatorowa pora dzienna;
zlokalizowana na zewatrz budynku 16 h 88 88 nie Wystpuj unktowe
P2 przy elewacji zachodniej pora nocna: WyskbUi P
na wysokdci okoto 2,5 m
Zespot dwoch chiodni pora dzienna:
P3-p4 wentylatorowych 16 h nie wystpuja
) zlokalizovgaréycrll( na zevatrz I%ai 88 88 punktowe
udynku
HALA WANNOWA
Z urzadzeniami.:
- Wanny typu UNITE MELTER - szt|2
; elewacja(| elewacja
. Went;:)lar;[q%rcchi%di\(/e\?? Sri(gperatora} ora drienna ax):J ( max):J
4 o 16h } 82 82 nie wystpuja budynek
Bl - Wentylator chfodzenia wanny po”;%a- dach: | dach:
o mocy 7,5 kW — szt.2 86 386
- Wentylator chtodzenia wanny
o mocy 11 kW — szt.2
Wymiary hali ok.: 37 x 30 x 10m
POMIESZCZENIE elewacja(| elewacja
. 16h , .
B2 - Miyny kulowe mielenia piasku | pora nocna: 84 84 nie Wystpuja budynek
0 mocy 18,5 kW — szt.2 8h dggh: dggh:
Wymiary pom. ok.: 15 x 10 x 10 m
POMIESZCZENIE SUSZENIA | poradziennalelewacja(| elewacja( hie wystpuja
B3 z urzdzeniami.: or;e’ngcna' ax): max):
- Piece komorowe — szt.2 pT ' 73 73
- Wentylatory pieca do suszenia dach: | dach: budynek
o mocy 17 kW — szt.2 78 78
Wymiary pom. ok.: 45 x 15 x 6 m
HALA MAT
z urzdzeniami.:
- Linia do formowania mat szklanych
- Wentylatory formujce maty Nr 1 i 2
0 mocy 22 kW — szt.2
- Wentylator formujcy maty Nr 3 , elewacja(| elewacja
o mocy 30 kW — szt.1 porald%a: ax): max):
B4 - Wentylatory ekstraktora Nr 1, 2 i 8 pora nocna: 2 ] 72 ] nie wystpuja budynek
0 mocy 22 kW — szt.3 8h dach: dach:
] ' ) 78 78
- Wentylatory pieca maszyny Nr 1 i|2
0 mocy 11 kW — szt.8
- Wentylatory pieca maszyny Nr 3
0 mocy 3 kW — szt.6
Wymiary hali ok.; 65 x25x6 m
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Réwnowazny

poziom ,A” mocy Srodk

ograniczajace Rodzaj zrodta

Kod Czas akustycznej emisj
I . . o je hatasu
ﬁr(idiq Zrodto emisji hatasu ;r'g‘dcé zrodta [dB] do $rodowiska
atasu
dzien Noc
1 2 4 5 6 7
HALA ROWINGU _ _elewacja( elewacjal
z urzdzeniami.: Oralgzﬂ,enna' ax): ma): . .
B5 - Linia do formowania rowingu pora nocna: dggh' dggh' nie wyskpul pudynek
Wymiary hal ok.: 50 x 12 x 6 m 8h 76 76

B6 | POMIESZCZENIE KLIMATYZACJI
Z urzmdzeniami.:
- Chiodziarki o mocy 55 kW — szt.2

- Wentylatory nawiewu na formowar] ig‘ml%%a: elewacja(| elewacja

o mocy 30 kW — szt.2 pora nocna: ax): max): nie wystpuja budynek
- Wentylatory wycigowe z oddziatu gh 82 _ 82 _
. dach: dach:
formowania o mocy 15 kW — szt.2 84 84
Wymiary pom. ok.: 25 x12 x4 m
B7 POMIESZCZENIE DMUCHAW
z urzdzeniami.: pora dzienna)€lewacija(| elewacja
- Dmuchawy powietrza do spalania 16 h ax): max): nie wystpuja budynek
0 mocy 110 kW — szt.4 %ﬁi 85 85
Wymiary pom. ok.: 15x5 x4 m dach: | dach:
29 29
V. Rodzaj i maksymalna ilgs¢ wykorzystywanej enerqii,

materiatdw, surowcow i paliw,

1. Pob6r wody dla potrzeb instalacji

Pobor wody dla potrzeb instalacji IPPC rasie bezpérednio z zaktadowej sieci
gtéwnego obiegu wody przemystowej Knienskich Hut Szkia oraz sieci Miejskiego
Przedstbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w diie.
Pobdr wody dla potrzeb instalacji bezpdnio zesrodowiska nie wyspuije.
Pobor wody na cele przemystowe z zakladowej #éet$ ustala si w ilosci
Quax - 810 ni/d
Pobor wody z sieci MPGK ustala si ilosci:
Qnax - 264 ni/d
Bilans rozbioru wody pitnej i przemystowej przedstaviaja tabele nr 12 i 13.
Tabela nr 12

Bilans rozbioru wody pitnej
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Pobor Wielkos¢ rozbioru wody
wody do | Zrodta rozbioru wody _
Lp. o 3 Uwagi
zaktadu pitnej [%0] [m*/mieskc]
[m®m-c]
1 2 3 4 5 6
1 7900 1. cele socjalno-bytowe 12,66 1000 do kaagji
2. proces
technologiczny 36,70 2900 do kanalizaciji
formowania wiokna
3. system klimatyzacji tracone
11,39 900 _
zaktadu bezpowrotnie
4. system nawilania tracone
. 4,43 350 _
adiabatycznego bezpowrotnie
5. mycie maszyn i o
5,06 400 do kanalizacj
urzadzen
6. pozostate odbiory 18,98 1500 do kanalizacji
7. produkcja wody zdemineralizowanej
7.1. do sporgdzania
preparatow 7,59 600 do kanalizacj
chemicznych
7.2. do uzupetniania
obiegu chtodniczego tracone
] 3,16 250 _
gidbwnego wzta bezpowrotnie
technologicznego
Razem: 100 7900
Tabela nr 13
Bilans rozbioru wody przemystowej
Pobér wody Wielkos¢ rozbioru wody
Lp. | przemystowej| Zrédta rozbioru wody przemystowej przemystowej Uwagi
[m®m-c] [%] [m*/miesic]
1 2 3 4 5 6
1 24.290 1.chtodnigimakowych zasypnikow )
57,6 14000 woda obiegow
wannowych (2 szt.)
2. chtodzenie tgysk mtynowo- _
10,3 2500 woda obiegow
kulowych
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1574

3. chtodzenie oleju w dmuchawach ]

) 8,3 2000 woda obiegow.
powietrznych
4. chtodzenie tgysk wentylatoréw na )
o - 6,2 1500 woda obiegow.
linii produkcji. maty nr 3
5. chlodzenie walcow prasigych m

prasty at 3,2 790 woda obiegow

szklam
6. mycie siatek na linii maty szklanej 10,7 2600 nd&zacja
7. mycie maszyn i ugzdlzen 3,8 900 kanalizacja
Razem 100,0 24290

2. llos¢ surowcow i materiatdw stosowanych w produkcji

Tabela 14 Zwaycie surowcow i materiatdbw pomocniczych nie zawjgrgch substancii
niebezpiecznych

Lp. | Surowiec / materiat pomochiczy LESTRETIEN AVATETS
Mg/rok
1. 2 3 4
1 |PIASEK SZKLARSKI ZESTAW SZKLARSKI 4 012,94
2 |KAOLIN ZESTAW SZKLARSKI 4 656,00
3 | KREDA TECHNICZNA ZESTAW SZKLARSKI 4 123,03
4 | KWAS BOROWY ZESTAW SZKLARSKI 1 910,0(
5 | MACZKA DOLOMITOWA ZESTAW SZKLARSKI 568,18
6 | CALUMITE ZESTAW SZKLARSKI 871,66
7 | FLUORYT ZESTAW SZKLARSKI 176,61
8 | MACZKA KWARCOWA ZESTAW SZKLARSKI 206,71
9 | SODA CEZKA ZESTAW SZKLARSKI 101,01
10 | SULFAT ZESTAW SZKLARSKI 92,81
11 | FRYTA ZESTAW SZKLARSKI 1210
12 | AIRFLEX EP 400 SKEADNIK PREPARACIJI 1,394
13 | AQUACER 498 SKEADNIK PREPARACIJI 0,924
14 | EMERY 6760L SKEADNIK PREPARACIJI 0,765
15 | FILCO 348 SKEADNIK PREPARACJI 0,374
16 | FILCO 354N SKEADNIK PREPARACJI| 39,050
17 | FILCO 368 SKEADNIK PREPARACIJI 5,622
18 | HYLON V SKEADNIK PREPARACIJI 0,299
19 | K-FLEX 500 SKEADNIK PREPARACIJI 0,451
20 | MOVIOL SKEADNIK PREPARACJI 0,394
21 | MYRJ52 SKEADNIK PREPARACIJI 0,536
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Lp. | Surowiec / materiat pomochiczy LESTRETIEN AUATETS
Mg/rok
1. 2 3 4
22 | MYSTOLUBE KSE SKEADNIK PREPARACJI 6,475
23 | NEOXIL 8200 SKEADNIK PREPARACJI| 20,878
24 | NEOXIL 968/60 SKEADNIK PREPARACIJI 0,715
25 | NEOXIL 954 D SKEADNIK PREPARACJI 39,05
26 | POLIKIOL 1500 SKEADNIK PREPARACJI 0,105
27 | POLIKOL 400 SKEADNIK PREPARACJI 0,039
28 | PVP K-90 SKEADNIK PREPARACIJI 0,199
29 | SILAN A-174 SKEADNIK PREPARACIJI 4,902
30 | SILAN A-187 SKEADNIK PREPARACIJI 0,242
31 | STANTEX S6048 SKEADNIK PREPARACJI 8,80
32 | SUPERIOR 60 SKEADNIK PREPARACJ 1,815
33 | TWEEN 40 SKEADNIK PREPARACJI 2,068
34 | VINAMUL 8834 LEPISZCZE DO MAT 440,0
35 | VINAMUL 88257 SKEADNIK PREPARACIJI 22,02
36 | VINAMUL 8853 SKEADNIK PREPARACJI | 23,892
37 | VINAMUL 8852 SKEADNIK PREPARACJI 2,20
38 | WITCOBOND 290 H SKEADNIK PREPARACJI| 49,962
39 | SILANE S 330 SKEADNIK PREPARACIJI 5,016
40 | WINACET MDP 50 SKEADNIK PREPARACJI 10,0

Tabela 15 Z#aycie surowcOw i materiatdbw pomocniczych zawiecgch substancii
niebezpiecznych
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Zuzycie
Lp. Surowiec / materiat pomocniczy Zastosowanie
Mg/rok
1 | KWAS FLUOROWODOROWY TRAWIENIE £ ODEK 0,44
2 | AQUACER 840 SKEADNIK PREPARACIJI 0,33
3 | CATIONIC X SKEADNIK PREPARACJI 1,386
4 | CHLOREK AMONU SKEADNIK PREPARACJI 0,384
5 FILCO 306 SKLADNIK PREPARACJI 41,547
6 FTALAN DWUBUTYLU SKEADNIK PREPARACJI 2,167
7 IGEPAL SKEADNIK PREPARACJI 0,072
8 KWAS OCTOWY SKEADNIK PREPARACJI 5,972
9 | KWAS SOLNY SKEADNIK PREPARACJI 1,100
10 | MYSTOLENE PS SKEADNIK PREPARACJI 1,205
11 | NEOXIL 2626 SKEADNIK PREPARACJI 0,473
12 | NEOXIL AO 5620 SKEADNIK PREPARACJI 4,515
13 | ROKACET S7 SKEADNIK PREPARACJI 1,788
14 | ROKANOL L 10/80 SKEADNIK PREPARACJI 0,08
15 | ROKWINOL 80 SKEADNIK PREPARACJI 0,011
16 | SILAN A-1100 SKEADNIK PREPARACJI 2,411
17 | SILAN A-1128 SKEADNIK PREPARACJI 0
18 | SILAN A-172 SKEADNIK PREPARACJI 1,250
19 | SILANE S 330 SKEADNIK PREPARACJI 5,02
20 | STANTEX 7440 SKEADNIK PREPARACJI 3,095
21 | TYZOR AA-75 SKEADNIK PREPARACJI 0,999
22 | UNISILAN 13 SKEADNIK PREPARACJI 2,45
23 | VERTEC PI-2 SKEADNIK PREPARACJI 0,253
24 | WINACET DN 1 SKEADNIK PREPARACJI 92,00
Tabela 16 Ziycie mediow energetycznych
Lp. Rodzaj energii Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna kWh/rok 2788 642
2. | Gaz ziemny Nrirok 7 687 968
3. | Tlen Kg/rok 2 602 887

VI. Ustalam maksymalm ilo§é wykorzystywanej enerqii i paliw.
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1. Max zwycie energii elektrycznej 3 552 000 kWh/rok.
Nie okreéla sk wskanika zwycia energii elektrycznej na wytopi@snmas szklara,
poniewa energia elektryczna nie jest stosowana do progsenia masy szklane;.
Energia elektrycznaywana jest do uetlzen pomocniczych takich jak: wentylatory,

urzadzenia kontrolno pomiarowe i in.

2. Max zwycie gazu ziemnego 5 161 500 Rirok.

Wskaznik zuzycia gazu ziemnego potrzebnego do wytopienia 1 toagy szklanej (tylko
czes¢ topliwa wanny szklarskiej, w odniesieniu do wielko sredniomiesicznych)
wynosi 350 m gazu/Mg masy szklanej.

Max zuwzycie tlenu 210 000 ffrok

Max zuzycie wody 450 000 Arok

Max zuzycie spezonego powietrza 48 000 00G ok

o 0 bk w

Maksymalna ilé¢ surowcow i materiatdbw stosowanych w instalacjitatss okrélona w
punkcie V.2 niniejszej decyzji

VI. Zakres i spos6b monitorowaniasrodowiska, w tym pomiaru |
ewidencjonowania wielk@ci emisji

1. Monitoring proceséw technologicznych

Wszystkie procesy produkcyjne w KROSGLASS S.A. mdwmone bda zgodnie z
zatwierdzonymi technologiami, opigoymi szczegétowo m.in. te parametry, ktére musz
by¢ na biegaco kontrolowane. Monitoring ten dokonywanydzie bezpérednio poprzez
stosowne kontrole i badania wykonywane w Akredytoyma Laboratorium.

Na instalacji prowadzonyebzie monitoring efektywnii wykorzystania surowcéw i energii
oraz parametrow technicznych procesow. Dla ingialakreslono wskaniki zuzycia
surowcow na jednostk produktu oraz wskaniki zuzycia gazu w przeliczeniu na teon
wytopionej masy szklanej. Prowadzorghe kontrola tych wskanikow.

W procesach wytopu masy szklanej prowadzaguzie kontrola:

- temperatur procesu

- zwzycia medidéw energetycznych tj. gaz, powietrze dalasga, tlen

- cisnienia w piecu

- sktadu spalin z ¢Zci topliwnej wanny i zasilaczy

2. Monitoring emisji gazow i pytdw do powietrza
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Stanowiska do pomiaru wielka emisji w zakresie gazéw lub pytdbw do powietrzedd
zamontowane na emitorach E-1/5, E-2/5.

Stanowiska pomiarowe winny byna bigaco utrzymywane w stanie urmdowiajacym
prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewsegm zachowanie wymogow BHP.
Zakres i cgstotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela nr. 17

Oznaczenie
zanieczyszczenia

SO,
NO;
E-1/5 dwa razy w roku- okres letni i zimowy CO
Pyt
F
SO,
NO;
E-2/5 dwa razy w roku- okres letni i zimowy, (6{0)
Pyt
F

Emitor Czestotliwosé

2.1. Metodyki pomiarowe:

Pomiar emisji metali wykonywametod, grawimetryczn opisaa w Polskiej Normie PN-Z-
0430-7 z grudnia 1994 roku ,Ochrona czystgowietrza. Badania zawastm pytu. Pomiar
stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych

Pomiar emisji tlenkdéw azotu i siarki nalezy wykonywa metod, opisara w Polskiej Normie
ISO 10849 lub metad absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy aratiorow z
czujnikami elektrochemicznymi.

Pomiar metali w pyle wykonywa metod, spektrometrii absorpcji atomowej.

Ustalone pomiary ¢gla wykonywane za pomaclegalizowanej aparatury pomiarowej, a ich
wyniki beda rejestrowane i przechowywane oraz przedktadane/gledu na kade zadanie
organu.

Ocena skutecznéci dziatania urzadzen do redukcji zanieczyszczé (cyklon i filtr
tkaninowy) lzdzie dokonywana, co najmniej raz na rok.

3. Monitoring poboru wody i wprowadzania sciekow dosrodowiska.

3.1. Monitoring poboru wody.
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Pobor wody dla instalacji IPPC odbywa gimiejskiej sieci wodoagowej oraz obiegu wody
przemystowej KHS.

Pobor wody pitnej jest opomiarowany za pomtegalizowanego wodomierza, znajgitgégo
si¢ w budynku pompowni KHS.

W | pétroczu 2007 r. wykonane zostanie nowe preag¢ wody pitnej na terenie Zakladu
(oddziat laminatow), gdzie woda pobierar@iie bezpérednio z rurocigu miejskiego.

Z chwila wykonania nowego przaptza schemat ukltadu wodomierzyedaie wyghdat
nastpujaco:

L1 — licznik gtéwny wody pitnej umieszczony na zasilaw przepompowni wody w KHS
(istniefacy)

L, — licznik do pomiaru ziycia wody pitnej umieszczony na zasilaniu w niekigshali
(oddziat laminatow)

L3 — licznik pomiaru zi#ycia wody na cele socjalne umieszczony w hali mat

L4 — licznik do pomiaru ztycia wody na cele przemystowe umieszczony w hati ma

Ls — licznik do pomiaru ziycia wody na cele socjalne umieszczony w oddziedparacji |
lepiszcz

Le — licznik do pomiaru ziycia wody na cele przemystowe umieszczony w oddzial

preparacji.

3.2. Monitoring sciekow.

Monitoring ilosci odprowadzanychiciekbw do kanalizacji MPGK prowadzonydrie w
oparciu o pomiar:

o ilosci pobieranej wody pitnej za pompclegalizowanego wodomierza,
znajdupcego st w budynku pompowni KHS.

o llosci pobieranej wody przemystowej za poradicznika zlokalizowanego w
budynku gtbwnym zaktadu przy weju od strony péinocnej na ,.e&
wysoky”

o ilosci zrzucanych sciekbw za pomat urzadzenia pomiarowego
zamontowanego w studzience kanalizacyjnej ST-1 aflzenie kdzie

zamontowane w Il kwartale 2007r.)
3.3. Jaka¢ sciekow przemystowo-bytowych e¢ldzie monitorowana poprzez badanie

wskazanych w decyzji wskaikdw w probkach pobranych w studzience kanaligeajy
ST-1.
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3.4. Ustalam termin zainstalowania adzex pomiarowych stiacych do monitoringu:
- ilosci pobieranej wody przemystowej z sieci KHS do dslaczerwca 2007 r.

- ilosci zrzucanychciekéw do kanalizacji MPGK do dnia 30 wénéa 2007 r.

5. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzcy instalacje bdzie rejestrowai przechowywa przez okres 5 lat dane dotyce:
a) sktadu odpadodw,

b) ilosci wytwarzanych odpadow,

c) sposobow usuwania odpaddw,

d) ilosci odpaddéw przekazanych do odzysku lub unieszkaatfiia,

e) rejestracji/zezwoteprzewanikow i miejsc gospodarki odpadami.

6. Pomiar emisji hatasu dasrodowiska.
6.1Jako referencyjne punkty pomiarowe hatasu d&jgce oddziatywanie akustyczne
instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej i bépginio do nich przylegte nalg
przyjaé :
» punkt zlokalizowany na kierunku zabudowyzdeej w kierunku poétnocnym od
Zaktadu w odlegteci okoto 20 m, przy budynku mieszkalnym Nr 24 (alic

Tysiaclecia).

» punkt zlokalizowany na kierunku zabudowyzdeej w kierunku zachodnim od
Zaktadu w odlegtéci okoto 65 m, przy budynku mieszkalnym Nr 15 (alic
Podkarpacka).

6.2. Pomiary hatasu wrodowisku przeprowadzaneds po kadej zmianie procedury pracy
instalacji lub wymianie urgdzen okreslonych w tabeli nr 11.

6.3. Pomiary hatasu wykonywaneeds wedtug metodyki referencyjnej wynikage) z
obowigzujacych przepiséw szczegoélnych, w tym rownies zakresie ogstotliwosci
pomiaréw — aktualnie norma PN-N-01341 ,Hatsedowiskowy — metody pomiaru i

oceny hatasu”.

VIl. Okre slam sposob posipowania w przypadku uszkodzenia
aparatury pomiarowej stuzacej do monitorowania proceséow
technologicznych.
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W przypadku uszkodzenia automatycznej aparaturyujst® - pomiarowej procesu
technologicznego sterowanie odbywa @i sposob ¢czny, zgodnie z istnigga instrukch

postpowania w takich przypadkach.

VIll. Okre slam metody zabezpieczenia srodowiska przed
skutkami awarii przemystowej i sposob powiadamianiao jej
wystapieniu.

W przypadku wysipienia awarii przemystowej, prowadzone slziatania zgodnie z

,,Programem zapobiegania Awariom Przemystowym”

IX. Okreslam sposoby osigania wysokiego poziomu_ochrony
srodowiska jako caicci.

Wszystkie urzdzenia objte niniejszym pozwoleniem nale utrzymywa we wiagciwym
stanie technicznym i prawidiowo eksploat@vagodnie z ich instrukcjami techniczno-
ruchowymi.

Wszystkie uradzenia zwazane z monitoringiem procesu technologicznego musz w
petni sprawne, umidiwiajace prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zZap@jace
zachowanie wymogow BHP.

Instalacja bdzie pracowaw systemie agtym.

Stosowane technik produkcji szkta pozwatgch na spetnienie wyma@anajlepszej
dostpnej techniki oraz standard&rodowiska.

Prowadzona duizie stata kontrola ziycia surowcow, wody i energii.

Zaktadowe shaby ochrony srodowiska poprzez staly nadzor (kontrole wetkane)
zagwarantyj prawidiowe, zgodne z wymogami ochrorsyodowiska, pospowanie z
odpadami.

Pracownicy khda okresowo szkoleni w zakresie prawidtowego gostvania z odpadami.

9.1. Realizowane bda nastkpujace planowane dziatania, w tym
przewidywane srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji:

— Doskonalenie  procesow  technologicznych i  stosowanycurzdzen z

wykorzystaniem danych monitoringowych.

—  Oszczdnas¢ surowcow i stosowanych materiatow.
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X. Okreslam sposoby posipowania w przypadku zakaczenia
eksploatacji instalacii.

W przypadku zakiczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i adzenia instalacji winny ky
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikaymi z przepisow budowlanych. Teren po
zlikwidowanej instalacji naley zagospodarowa zgodnie z ustaleniami organu

samoradowego.

Xl. Ustalam dodatkowe wymagania.

1. Opracowane wyniki pomiarébw pytdw i gazow do powdetr naley przedkiadéa
Prezydentowi Miasta Krosna oraz Podkarpackiemu Wagzkiemu Inspektorowi
OchronySrodowiska w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

2. Sprawozdania z pomiaréw hatasu przedktadalezy do Prezydenta Miasta Krosna oraz
Podkarpackiego Wojewédzkiego Inspektora OchrSmydowiska w terminie 30 dni od
daty wykonania pomiaréw.

3. Zgodnie z Decyazj Komisji z dnia 17 lipca 2000 r. w sprawie wdemia europejskiego
rejestru emisji zanieczyszazg EPER) zobowizuje s¢ zaklad do raportowania w
zakresie oljtym niniejsa decyzj i przedktadania do WIS raportow do kéca miesica
po uptywie roku sprawozdawczego.

XIl. Zmiany w decyzjach obowiazujacych.

Zmieniam za zgog stron pozwolenie z dnia 25.10.2004r. zn&R.IV.-7642-18/04 na

wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza z instalagsploatowanych na terenie Spofki

,,Krosgass” w Krénie w nas¢pujacy sposob:

1) W punkcie 1.1. decyzji wykidam nas¢pujace zrodta emisji zanieczyszcie E-1/5, |,
E1.2/5, E1.3/5, E-1.4/5, E-2/5, E-2.1/5, E-2.2/%2.B/5, E-2.4/5, E-16.2/5, E-16.3/5, E-
17/5, E-18.1/5, E-18.2/5, E-18.3/5, E-19/5

Xlll. Pozwolenie obowiazuje do dnia 23 maja 2017 roku.
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UZASADNIENIE

Zaktad Krosglass S.A. w Kgaie wystpit z wnioskiem o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do projilmkokna szklanego.
Na ternie zakladu eksploatowanadbie instalacja do produkcji szkta, o zdaloio
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na ¢obinstalacja ta zaliczana jest, zgodnie
z § 3 ust. 1 pkt. 26 rozpadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. prasvie
okreslenia rodzajow przedsizig¢ mogicych znaczco oddziatywdé na srodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowawiazanych z kwalifikowaniem przedsvzig¢ do sporzdzenia
raportu o oddziatywaniu ngrodowisko, do przedsivzig¢ mogcych znaczco oddziatywa
na srodowisko, dla ktérych m@ by wymagane sposgizenie raportu o oddziatywaniu na
srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w azku z art. 378 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wdaiwym do wydania decyzji jest starosta.
Krosglass S.A. przedlyt wniosek o uzyskanie pozwolenia zintegrowanega thii
produkcyjnej wraz z warnrszklarsk nr 25 oraz wannszklarslg nr 26.
Pismem z dnia 20.11.2006 zawiadomiono o0 wszczpostpowania administracyjnego w
sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego oraz nfpainowano, ze przedmiotowy
wniosek zostal umieszczony w publicznie dpsym wykazie danych o dokumentach
zawieragcych informacje asrodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszemnag do
przedmiotowego wniosku. Ogtoszenie przez 21 dnb kgbstpne na tablicach ogtosze
Krosglass S.A., oraz na stronie internetowej iitgbbgtoszé Urzedu Miasta Krosna. W
okresie udogpniania wniosku nie wniesionadnych uwag
Pismem z dnia 22-11-2006r. znak: KS.VII.7642-18#@@/iadomiono strony pagiowania o
rozprawie administracyjnej, ktora odbytag siw dniu 05.12.2006r. na terenie Spoiki
KROSGLASS. W trakcie rozpraw administracyjnej zapm Si¢ z instalacy objeta
postpowaniem oraz omowiono uwagi do przedatoego wniosku.
Pismem z dnia 15-12-2006r. przestano wniosek masaMlinisterstwaSrodowiska, celem
rejestracji. Z uwagi na powstate foestosci w trakcie pisania pozwolenia pismem z dnia 10-
01-2007r. znak: OS.VI.7642-1/07 zwotano rozpgawwdministracyjn podczas, ktorej
wyjasniono informacje niezfine do wydania pozwolenia. Pismem z dnia 16.01.2007
zaktad przedtayt uzupetnienie do przedmiotowego wniosku.
Analize¢ instalacji pod ktem najlepszych dagtnych technik przeprowadzono w odniesieniu
do nas¢pujacych dokumentoéw referencyjnych przedstawionych przeioskodawe:
1. ,Reference Document on Best Available Technigodgbe Glass Manufacturing Industry”
(Dokument referencyjny dotygze Najlepszych Dogpnych Technik w przensje
szklarskim) z grudnia 2001 roku, tak zwany BREF.
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Dokumenty te okrdaja podstawowe kryteria oceny stosowanych technik patem
oszczdnasci surowcoOw, energii, minimalizacji wytwarzania @diow, zapobieganie emisjom
oraz zalecane technologie oczyszczania gazow.
We wniosku wykazanaze rozwhzania techniczne stosowane w instalacji realizuymogi
najlepszej dogpnej techniki dla procesu produkcji wtdkna szklameg
» W zakresie oszezindsci energii zaktad posiada doskonale rozbudowantesy®dzysku
ciepta z wanien szklarskich. W wannach zamontoveane
= 2 gtdbwne rekuperatory wytwarzgge goace powietrze do spalania w wannie
szklarskiej
= 4 rekupetory na zasilaczach wannowych, ktére dczd@r gorace powietrze
o temperaturze okoto 200 do piecéw do suszenia widkna
» 2 kotty wodne odzysknicowe (po 160kW zkiy), ktore zasilaj wymienniki
pojemnd@ciowe oraz przeptywowe do centralnego ogrzewanez afo wytwornic
parowych
Dzigki zamontowaniu urdzexr odzyskugcych zmniejszyto si zuzycie gazu dostarczanego

przez wytworni¢, co pozytywnie poprawito bilans finansowy zakfadu.

» W zakresie minimalizacji odpadow zrealizowano intyejg mapca na celu ograniczenie
powstajcych odpaddw, jest to instalacja do recyklingu ahfva widkna szklanego.
Uruchomienie tej linii zmniejszyto ikt skiadowanych odpadow widkna szklanego o
okoto 2000 Mg na rok.

» Wielkosci emisji SQ, Pytu, Fluoru, zarowno w gteniach jak réwniz w odniesieniu do
wielkosci wytopionej masy szklanej spetriayymagania BAT.

We wniosku wykazanoze emisja pytdbw wprowadzanych do powietrza zédet i
emitoréw instalacji, po uwzegtinieniu emisji pytow z pozostatyctidédet zlokalizowanych na
terenie zakiadu, nie powoduje przekraczopuszczalnych norm jako powietrza poza
granicami terenu, do ktérego prowady instalac posiada tytut prawny.

Ponadto emisja dwutlenku siarki oraz tlenkggl®a w warunkach normalnej eksploatacji

instalacji oraz w warunkach odbiegeych od normalnych nie powoduje przekroczenia 10 %

wartcsci odniesienia.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ustawy Prawo oolgsrodowiska ustalono parametry
instalacji, istotne z punktu widzenia ochrony prbe¢hsem, w tym zgodnie rowaie art. 211
ust. 2 pkt 3a) ww. ustawy rozktad czasu pracydet hatasu w ggu doby. Zgodnie z tym
samym przepisem ustalono tak wielkas¢ emisji hatasu wyznaczandopuszczalnymi
poziomami hatasu poza zaktadem, wymaymi wskanikami poziomu rownowaego hatasu

dla dnia i nocy dla terenow aitych ochrom przed hatasem, pomima iz obliczé
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symulacyjnych wynikaze instalacja nie spowoduje przekrotzaeartaici dopuszczalnych
okreslonych w rozporzdzeniu MinistraSrodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasssmwdowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841).

Pobor wody dla potrzeb Zaktadu rgmije z zewatrznychzrédet, w szczegdlriai:
- Z sieci wodocigowej Miejskiego Przeddbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w
Krosnie (woda pitna),
- z centralnego obiegu wody przemystowej KHS (wpdeaemystowa).
Woda pitna wykorzystywana jest:
a) do celow socjalnych
b) do procesu technologicznego formowania wtokna
c¢) do systemu klimatyzacji zaktadu
d) do systemu nawiania adiabatycznego
e) do mycia maszyn i usdzer na formowaniu
f) do produkcji wody zmgkczonej (zdemineralizowanej)
g) w pozostatych, w tym w laboratorium chemicznym,systemie chtodzenia 4gsk, do
sporadzania klejéow przy produkcji mankietbw papierowychdo uzupetniania
w instalacji centralnego ogrzewania, w destylarnio duzupetniania stanu
w akumulatorach, do sprawdzania szcz&thochtodnic srebrnych grzebieniowych,
w hydrantach przeciwgarowych , do uzupetlniana ubytkbw w 2 kottach oraz w
wymiennikach ciepta ( woda dodatkowo poddana pmeedemineralizacji ).
Woda przemystowawykorzystywana jest w nagtujacych procesach:
a) chtodzenia urdzen technologicznych
b) mycia siatek na linii do produkcji maty szklanej
c) do mycia maszyn i ugdzen
d) jako zabezpieczenie przeciwjppoowe.
Z instalacji odprowadzanecthy scieki bytowe i technologiczne (przemystowe) orazdwo
opadowe z powierzchni nie zanieczyszczonytieki przemystowe w iléci 117 m¥d (po
oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczaloiekdéw), odprowadzanecta tacznie zesciekami
socjalno-bytowymi do kanalizacji MPGK. Pozostatasézsciekdbw przemystowych (693
m/d) oraz wody opadowe czyste odprowadzatue blo kolektora zamkatego obiegu wéd
centralnego sieci KHS.
Odbiér sciekbw odbywd si¢ bedzie na mocy dwustronnych uméw cywilno-prawnych.
Warunki jakim powinny odpowiada scieki ustalone zostaty w niniejszej decyzji, na
podstawie zapisow zawartych w przedmiotowych umdwac

W zwiazku z prowadzaognna terenie instalacji dziatalémia zwiazam z wytwarzaniem
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odpadow, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawoonghirodowiska i art. 18 ust 2 ustawy o
odpadach, w pozwoleniu okteno warunki dotyczce wytwarzania odpadow
niebezpiecznych i innych hniebezpieczne. Odpady, ktérych powstaniu nie glaagobiec,
beda gromadzone w sposéb selektywny w pojemnikach, Ksedr i kontenerach
zabezpieczane przed wplywem warunkéw atmosferydenyic magazynowane w
wyznaczonych miejscach na terenie zakladu, zabezmigch przed dogbem oséb
niepowotanych a naginie przekazywanegla odbiorcom posiadagym wymagane prawem
zezwolenia na odbiér, odzyskdr unieszkodliwianie odpaddw. Przedstawiony we wnipnsk
sposOb pogpowania z odpadami zabezpieczadowisko przed ich ewentualnym ujemnym
oddziatywaniem. Wszystkie dane dotyce rodzajow powstagych odpadéw
niebezpiecznych, ich ikgi oraz sposoby i miejsca magazynowania i zagospegmia
wytwarzanych odpadow zostaly oki@ne w niniejszej decyzji i spetnione zostaty tyams/m
wymogi natazone ustaw o odpadach.

Korzystapc z uprawnié@ wynikajacych z art. 151 w zweku z art. 211 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrordyodowiska, natléono na prowadgego instalagjobowizek
wykonywania pomiarow wielki@i emisji substancji zanieczyszczaych wprowadzanych do
powietrza okréonych w niniejszej decyzji.

Przedmiotowe pozwolenie zgodnie z art. 211 ust. ,3zaestalo uzgodnione przez
Wojewodzkiego Inspektora Ochronysrodowiska, postanowieniem znak: DJWI.mb-
0602/115/07 dnia 21.05.2007 .

Krosglass S.A w Krénie nie jest zaliczany ani do zakladéw ozglm ryzyku wysgpienia
sytuacji awaryjnych ani nawet o podiggonym ryzyku. St wystpienie sytuacji awaryjnej
mogacej spowodowa duze zagraenie dlasrodowiska jest niewielkie. W przypadku zaniku
pradu , nas{puje automatyczne odgie doptywu gazu do usdzer energetycznych jak :
wanny szklarskie, piece do suszenia , maszyny db Ro 15 sek. Nagiuje whczenie
agregatu pdotwoérczego, ktéry wg odpowiedniego programuac@b najwaniejsze
odbiorniki niezledne do utrzymania pracy wanny. Przy diugim zanikadp odziat
formowania zostaje zatrzymany. &kszony odpad szkia powsiay w trakcie awarii zostaje
zmielony na mczke w urzadzeniach do utylizacji i powtérniezyty do topienia.

W sSwietle powyszego orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronom prawo @aenia odwotania do Samadowego
Kolegium Odwotawczego w Kémie za pérednictwem Prezydenta Miasta Krosna w terminie

14 dni od daty jej otrzymania

Pozwolenie podlega optacie skarbowej w wysok@ 000zt (stownie: dwa tysice ztotych),
ptatnej w kasidJrzedu Miasta w Krénie przy ul. Staszica 2 (pokoj nr 11) lub przelawea
konto Podkarpackiego Banku Spotdzielczego w SamoKarosno nr 61 8642 1083 2002

8306 0566 0001.

Otrzymuj a:
1. Krosglass S.A. 38 — 400 Krosno ul. Taydecia 17

2. OSala

Do wiadomgci
3.Miejskie Przedsibiorstwo Gospodarki Komunalnej w Kqie Sp. z 0.0.
38 — 400 Krosno, ul. Fredry 12
4. Krosnienskie Huty Szkta ,KROSNO” S.A.
38 — 400 Krosno, ul. Tystlecia 13
5.Dyrektor Dyrektor Podkarpackiego Zadu Melioracji Wodnych w Rzeszowie
35 — 959 Rzeszdw, ul. Hetrigka 9
6.Regionalnego Zardu Gospodarki Wodnej
31 — 109 Krakéw, ul. Pitsudskiego 22
7.Wojewddzki Inspektorat Ochrorrodowiska Delegatura w sla
38 — 200 Jasto, ul. Florigka 108
7. Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego
35 — 959 Rzeszéw, ul. Grunwaldzka 15
8. MinisterSrodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
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