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lub w czesci bez zgody Autora (zastrzezenie nie dotyczy postepowania administracyjnego prowadzonego wg ustawy
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko, dla ktérego opracowanie zostato wykonane).
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Niniejsze opracowanie — raport o oddziatywaniu na srodowisko przedsiewziecia - jest konsekwencjg zaliczenia
projektowanego przedsiewziecia do inwestycji, ktéra moze znaczaco oddziatywaé na srodowisko. W zwigzku z
powyzszym Inwestor jest zobligowany do uzyskania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach od Prezydenta
Miasta Krosna. Zamierzeniem Inwestora jest. ROZBUDOWA ZAKtADU PRODUKCJI WEOKNA SZKLANEGO.
Inwestorem jest: KROSGLASS S.A., 38-400 KROSNO, ul. Tysigclecia 17.

Dokumentacja zawiera opis planowanego przedsiewziecia, jego oddziatywanie na etapie realizacji przedsiewziecia,
pozniejszej eksploatacji Instalacji oraz jej ewentualnej likwidacji. Wykazano mozliwe oddziatywania na srodowisko
oraz zweryfikowano, czy projektowana Instalacja nie bedzie powodowac przekroczeh obowigzujgcych norm z
zakresu ochrony srodowiska.

Tereny Zaktadu potozone sg na dziatce oznaczonej nr ewid. gruntu: dziatki w miejscowosci KROSNO, o
sumarycznej powierzchni 5,2961 ha. Planowane przedsiewzigcie bedzie zlokalizowane, na dziatce oznaczonej nr
ewid. gruntu: 3/23; Obreb 3-PRZEMYSLOWA. Natomiast tereny Zaktadu ktére zostang przeksztatcone w wyniku
realizacji inwestycji to cze$¢ z w/w dziatki o pow. 0,5000 ha.

Dostep do drogi publicznej jest zapewniony od strony pétnocnej. Obszar inwestycji jest objety Miejscowym Planem
Zagospodarowania Przestrzennego. Najblizsze otoczenie planowanej inwestycji stanowig (ustalono na podstawie
wizji terenowej i wykazu wiascicieli dziatek) tereny przemystowe lub planowane pod dziatalno$¢ przemystows.

Zakres inwestycji dotyczy rozbudowy istniejgcego Zaktadu produkcji widkna szklanego. Przedsigwzigcie zostato
podzielone na 2 etapy:

ETAP 1

1. Montaz nowej dodatkowej wanny szklarskiej (instalacja do topienia surowcéw w celu wytworzenia widkna
szklanego) wraz z infrastrukturg

2. Montaz nowej suszarni wtékna szklanego (2 szt.)
3. Montaz nowych siloséw (3 szt.) na surowce do produkcji widékna
4. Montaz dodatkowego zbiornika na tlen

ETAP 2
5. Likwidacja istniejagcej wanny szklarskiej i montaz nowej linii (o takich samych parametrach jak w etapie 1)

Montaz maszyn nastgpi w istniejgcym obiekcie budowanym. Natomiast silosy magazynowe na tlen zostang
posadowione obok istniejgcych silosdbw na terenie utwardzonym. Zbiornik na tlen zostanie posadowiony obok
istniejacego zbiornika. Wg obecnej technologii stosowane sg 2 szt. suszarni, natomiast w projekcie zaktada sie
zastosowanie wytgcznie nowych suszarni tj. 2 szt.

Na ponizszym rysunku przedstawiono projekt zagospodarowania terenu.
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Rysunek 1. Zagospodarowanie terenu — stan projektowany (na podkiadzie mapy ewidencyjnej gruntu)

Oznaczenia przyjete na w/w rysunku:

- 1 - hala produkcyjno — magazynowa
2 - Budynek oczyszczalni $ciekéw
3 - hale magazynowe
4 - wiata na rowery
5 - silosy magazynowe
5 - projektowane silosy
- 6 - zbiornik na tlen
6
7
8
9
1

’ - projektowany zbiornik na tlen

- tereny utwardzone

- tereny zielone

- wydzielone pomieszczenie gdzie nastgpi montaz instalacji do wytwarzania wiékna szklanego
0 - wydzielone pomieszczenie, gdzie nastagpi wymiana suszarni
—  Granice terenu Zakfadu oznaczono linig koloru niebieskiego

Silosy i zbiornik zostang posadowione na obecnych terenach utwardzonych. Poniewaz pod nimi bedzie réwniez
teren utwardzony to bilans terenu sie nie zmieni.

Zabudowa

- Hala i budynki magazynowe — 15.680 m?
—  Zbiorniki na tlen — 2 szt.
—  Silosy na surowce — 5 szt.

Ogrzewanie obiektow
—  Dwa kotly na paliwo gazowe
—  Rekuperacja ciepta technologicznego

Tereny utwardzone
—  Tereny utwardzone (kostka brukowa lub ptyty betonowe) stanowig powierzchnie 14.500 m?2,

Zielen

- Tereny zielone zajmujg powierzchnie ok. 22.781 m?, co stanowi 43% powierzchni Zakfadu.
— Na terenie przedsigwziecia nie wystepujg drzewa i krzewy.
Ogrodzenie

—  Teren Zaktadu jest ogrodzony i strzezony
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Istniejace uzbrojenie terenu

—  Sie¢ elektroenergetyczna
Sie¢ wodno — kanalizacyjna
Sie¢ gazowa

Kanalizacja deszczowa

Komunikacja
— Od strony pétnocnej terenu Zaktadu — droga publiczna.

Transport zewnetrzny i wewnetrzny

—  Dostawa materiatéw i surowcow oraz ekspedycja samochodami typu TIR i dostawczymi.
— Roztadunek, zatadunek i transport wewnetrzny.

Czas ogolny pracy Zaktadu — 24 h dziennie, 7 dni w tygodniu, 52 tygodnie w skali roku daje 8760 h rocznie. Przy
czym poszczegolne prace lub czynnos$ci technologiczne mogg trwac krocej. Dla kazdej z czynno$ci technologicznej
okreslono w Raporcie oddziatywania na srodowisko odrebny czas funkcjonowania instalaciji.

OPIS PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

KROSGLASS S.A. jest producentem witokna szklanego ze szkta bezalkalicznego typu E metodg jednostopniowa,
tzn. bezposrednio ze stopionej masy szklane;j.

1. Surowce.

Podstawowymi surowcami stosowanymi do wytopu szkta E sa: kaolin, piasek szklarski, kreda techniczna oraz
kolemanit, oprécz ktérych uzywa sie rowniez mniejszych ilosci innych surowcéw wprowadzajgcych do szkta tlenki
modyfikujgce jego wiasciwosci. Masa szklana, z ktérej produkuje sie widkno, musi charakteryzowa¢ sie duzg
chemiczng jednorodnosciag, co stawia wysokie wymagania w stosunku do surowcow oraz jako$ci sporzgdzonego do
wytopu szkla zestawu szklarskiego. Szklo E, ze wzgledu na bardzo niskg zawartos¢ alkaliow jest szktem
trudnotopliwym. W celu utatwienia topienia wymagane jest stosowanie surowcéw o bardzo drobnym uziarnieniu.
Bardzo istothnymi wymaganiami w stosunku do surowcéw sg rowniez mata i stata zawarto$¢ w nich wilgoci oraz
ustabilizowana i niska zawarto$¢ zelaza. Wszystkie surowce przychodzgce do zakladu podlegajg kontroli
laboratoryjnej w celu sprawdzenia ich wtasnosci fizyko-chemicznych pod katem zgodnosci z obowigzujgcymi
normami lub ustalonymi warunkami technicznymi.

2. Sporzadzanie zestawu.

KROSGLASS wyposazony jest w catkowicie zautomatyzowang linie sporzadzania zestawu. Surowce sg
transportowane pneumatycznie do zbiornikdw nadwagowych. Aktualnie zaktad posiada 2 silosy na surowce
przystosowane do zatadunku z autocysterny, docelowo planowane sg silosy na wszystkie gtéwne surowce. Surowce
z silosbw nadwagowych dozowane sg poprzez automatyczny uktad nawazania do mieszarki. Gotowy zestaw
szklarski transportowany jest w pojemnikach dzwonowych do hali wannowej. Caty proces sporzadzania zestawu
nadzorowany jest przez komputer sterujgcy i przebiega w petni automatycznie.

3. Piec wannowy.

Szkto E wytapiane jest aktualnie w jednym piecu wannowym. Piec taki sktada sie z czesci topliwej, czesci
homogenizaciji, czterech ramion tzw. zasilaczy. W zasilaczach zainstalowane sg tédki platynowe, za pomocg ktérych
formowane jest widkno szklane. Wanna wyposazona jest w metalowy rekuperator stuzgcy do odzysku ciepta ze
spalin. Ciepto to stuzy do wspomagania pieca do suszenia wiékna. Wanna posiada system opalania palnikami
gazowo — tlenowymi. Proces topienia prowadzony jest pétautomatycznie (sktad mieszanki na zasilacz oraz stosunek
gaz-tlen na palnikach tlenowych) oprocz tego wszystkie podstawowe parametry sg archiwizowane w postaci
wykresow i bazy danych na komputerze.

4. Topienie masy szklanej.

Zestaw szklarski podawany jest do tylnej czesci basenu topliwego przez podwéjny zasypnik slimakowy z szybkoscig
regulowang automatycznie na podstawie wskazan izotopowego poziomomierza umieszczonego w centralnym
korycie zasilacza. Umozliwia to utrzymywanie statego poziomu masy szklanej w wannie oraz w tédkach platynowych,
co jest jednym z podstawowych wymagan procesu formowania widkna, oraz niezmiennos$¢ warunkéw wytopu masy
szklanej, co wptywa na prawidtows jej jakosc.

Stopiona i wyklarowana masa szklana przeptywa znajdujgcym sie w przedniej Scianie czesci topliwej przepustem
gtebinowym do czesci homogenizacji. Tam ulega stabilizacji termicznej. Nastepnie masa szklana wptywa do
zasilacza gtéwnego (czes¢ centralna) i czterech ramion zasilaczy utozonych w ksztatt litery ,H”. Zadaniem ich jest
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dostarczenie jednorodnej chemicznie i termicznie masy szklanej o wtasciwej temperaturze (a co za tym idzie lepkosci)
do t6dek platynowych, z ktérych bezposrednio formowane jest wtékno szklane.

5. todka platynowa.

W przypadku jednostopniowego procesu formowania widkna todki platynowe umocowane sg bezposrednio do
otworéw w dnie zasilacza i do nich sptywa jednorodna rozgrzana masa szklana. todka ma ksztatt prostokatnej
rynienki z kotnierzem, w dnie, ktorej znajduje sie szereg dysz zwanymi filierami, posiadajgcych otwory o Scisle
ustalonych srednicach. £6dki ogrzewane sg oporowo za pomocg pradu elektrycznego o duzym natezeniu, tj. ok 2000
A.

6. Proces formowania widkna szklanego.

Ogdlnie powiedzie¢ mozna, ze proces formowania wtdkna szklanego polega na mechanicznym rozcigganiu z duzg
szybkoscig wyptywajacych z dysz todki platynowej kropli szkia. Aby jednak widkno szklane mogto by¢ dalej
przetwarzane i uzywane do roznych zastosowan pokryte musi zosta¢ mieszaning odpowiednich substanc;ji
chemicznych zwang preparacjg, majgca na celu potgczenie chemiczne powierzchni szkta ze wzmacnianym docelowo
tworzywem.

Szkto nawijajgc sie na mankiet uzyskuje duzg predkos¢ liniowa tj. do 50 m/s. Powoduje to, ze strumien szkta pod
dyszg filiera w obrebie kilku milimetréw, w tzw. stozku plastycznym, zostaje pocieniony w jego $rednicy w zaleznosci
od asortymentu o ok. 200 razy i schtodzony od temperatury stopu do temperatury pokojowej (tj. o okoto 1200°C) w
bardzo krétkim czasie. Szybkie schtadzanie formowanych widkien jest wspomagane przez natrysk na wigzke mgietki
wodnej z umieszczonej pod t6dkg dysz rozpylajgcych. W efekcie tak szybkiego schfadzania otrzymanych widkien
otrzymujemy wiékno o wyjatkowych wtasciwosciach mechanicznych i odpornosci na korozje.

Aplikator stuzy do nakfadania preparacji na wigzke widkna. Preparacje doprowadza sie do zbiorniczka aplikatora,
skad obracajacy sie watek grafitowy nabiera cienkg warstwe na swojg powierzchnie. Elementarne widkna szklane
Slizgajac sie po powierzchni watka nabierajg na siebie warstewke preparaciji, a jej nadmiar z aplikatora odprowadzany
jest do powtdrnego uzycia. Na ilos¢ nanoszonej na witdkno preparacji wptywa: sktad i gesto$¢ emulsji preparacji,
predkos¢ obrotéw watka, kat opasania watka wioknem oraz wielko$¢ rozwiniecia powierzchni widkien elementarnych.

Po przejsciu przez aplikator wszystkie elementarne witdkna z naniesiong preparacjg zbierane sg w jedno pasmo za
pomocg rolki zbiorczej. Pasmo takie sktada sie z okreslonej, zaleznej od ilosci otworéw w tddce, liczby widkien
elementarnych, ktére posiadajg okreslong srednice. Wielkoscig charakteryzujaca takie pasmo jest jego masa liniowa
mierzona w jednostkach tex, czyli masa odcinka pasma o dtugosci 1 km wyrazona w gramach.

W zaleznosci od zastosowania, przy dalszej przerébce widkna pasma takie mogg by¢ przewijane i tgczone ze sobg
w jedng wigzke zwang rowingiem tgczonym lub stanowi¢ rowing jednopasmowy, tzw. bezposredni. Wt6kno na maty
bezposrednio po przejsciu przez aplikator preparaciji jest rozdzielane na kilka wigzek o masie liniowej zwykle 30 tex
specjalnym wielorowkowym grzebieniem. W polskiej nomenklaturze widkienniczej rowing oznacza niedoprzed, czyli
wigzke rownolegtych widkien ciggtych bez skretu, w odroznieniu od przedzy, ktdrej w procesie przetwarzania nadaje
sie skret w okreslonej liczbie i kierunku. Nastgpnie pasmo wtdkna nawijane jest na umieszczony na obrotowym bebnie
odbieralki mankiet. Zgdana $rednica wtdékna elementarnego osiggana jest poprzez odpowiedni dobér szybkosci
obrotowej bebna odbieralki w stosunku do $rednicy filier todki i jej temperatury. Po nawinieciu sie na mankiet
odpowiedniej iloSci witdkna, badZz po jego zerwaniu sie, beben odbieralki zostaje unieruchomiony, a mankiet z
nawojem uformowanego widkna $ciaggniety z bebna i przekazywany jest podwieszonym pod sufitem transporterem
do suszenia i dalszej obrobki. Na pusty beben zaktada sie nowy mankiet i proces rozpoczyna sie od poczatku.

7. Preparacja.

Bezposrednio po uformowaniu witékna szklanego, w celu sklejenia pojedynczych witékien elementarnych w spéjne
pasmo, ale przede wszystkim w celu polepszenia jego wiasciwosci w procesach dalszego przetwarzania oraz
poprawienia wtasciwosci tworzyw wzmacnianych, wiékna szklane poddaje sie specjalnej obrébce powierzchniowej
polegajgcej na nanoszeniu na witokno w procesie jego formowania za pomocg aplikatora specjalnych preparaciji.
Rodzaj nanoszonej preparacji uzalezniony jest od dalszej obrébki i przeznaczenia widkna.

8. Suszenie wtdkna.

Ostatnim etapem w procesie technologicznym otrzymywania widkna szklanego jest jego suszenie. Witdkna ciggte
w postaci pasm nawinietych na mankiet po $ciggnieciu z bebna odbieralki przekazywane sg do oddziatu suszenia.

Nawoje widkna z naniesiong preparacjg chemicznie czynng poddaje sie suszeniu w specjalnym piecu komorowym
w podwyzszonej temperaturze (126-132 °C). W czasie kilkugodzinnego suszenia w warstwie preparacji zachodza
rézne reakcje chemiczne. Tak otrzymane widkno szklane mozna poddawac dalszej przerdbce otrzymujac z niego
dalsze pétfabrykaty, takie jak: rowing ciggty bezposredni lub tgczony (uzyskany poprzez tgczenie kilku rownolegtych
pasm wiékna), ciety (pociety na krétkie odcinki), maty z pocietych pasm wiékna szklanego oraz tkaniny.

9. Utylizacja odpadéw
W procesie formowania widkna powstaje odpad szklany w ilosci 10-15%, odpad ten mechanicznie transportowany
do linii recyklingu. Utylizacja polega na mechanicznym zmieleniu i wysuszeniu powstajgcej mgczki szklanej. Maczke
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szklang, zwang zwyczajowo frytg zawraca sie do procesu jako dodatek do zestawu. Pozwala to na znaczne
zaoszczedzenie surowcow szklarskich, jak réwniez przez zmniejszenie emisji gazéw przyczynia sie do ochrony
Srodowiska.

Wiokno odpadowe z obszaru t6dek spada na rynny transportowe, nastepnie przenoszone jest cyklicznie za pomoca
zgarniacza poziomego oraz pionowegdo na transporter wyposazony w wykrywacz metali. Stagd wpada przez zsyp do
specjalnej kruszarki. Gtéwny uktad kruszenia znajduje sie bezposrednio ponizej kruszarki wstepnej. Rozkruszony,
mokry, szklany proszek opada bezposrednio do stalowego zbiornika samowytadowczego z regulacjg poziomu. Z jego
wyjscia, przenosniki slimakowe zbierajg materiat i przenosza do wibracyjnego pieca suszarniczego, gdzie zmielony
odpad przechodzi przez specjalnie zaprojektowang ostone. Opalana gazem wytwornica gorgcego powietrza
dostarcza powietrza suszgcego, ktére przechodzi przez tg ostone razem z mokrym odpadem a dmuchawa powietrza
do spalania dostarcza wymaganej ilosci powietrza. Wilgotne powietrze wylotowe z pieca suszarniczego przechodzi
przez cyklon i komore filtra workowego z automatycznym oczyszczaniem, co ma na celu ograniczenia emisji pytu
szklanego. Dodatkowy wentylator wyciggowy zainstalowany na koncu komory filtra ma na celu wspomaganie
przeptywu powietrza. Po opuszczeniu suszarki odpad szklany jest juz suchym proszkiem i za pomocg nastepnego
przenos$nika $limakowego jest transportowany do duzych workéw lub pojemnikédw. Na wylocie ostatniego
przenosnika slimakowego zainstalowany jest separator z magnesem statym, ktéry ma na celu usuwanie elementéw
zelaznych i sproszkowanego zelaza.

Przerobiony w ten sposob odpad stanowi petnowartosciowy surowiec szklarski i cata przetworzona jego ilos¢
zawracana jest do procesu topienia.

Opis procesu przetwoérstwa widkna szklanego w KROSGLASS S.A.

1. Wytwarzanie mat szklanych emulsyjnych

Widkno z nawojow uformowanych w czasie ciggnienia i wysuszone jest odwijane z ram natykowych, a nastepnie
ciete na odcinki zwykle o dlugosci 50 mm. Po przejsciu przez podcisnieniowg komore zageszczania zatrzymuje sie
na transporterze siatkowym tworzac réwnomiernie roztozone runo w sposéb nieukierunkowany. Nastepnie na runo
dozowana jest przelewowo lub natryskiem z dysz wodna emulsja lepiszcza powodujgc zageszczanie wtdkien runa.
Po odessaniu nadmiaru lepiszcza emulsyjnego runo przekazywane jest na transporter, ktéry przenosi je do pieca
komorowego. W piecu nastepuje odparowanie wody i polimeryzacja sktadnikéw lepiszcza powodujgc trwate spojenie
(sklejenie) pocietych pasm widkien runa tworzagc mate. Po wyjsciu z komory pieca mata przechodzi przez walce
prasujgce, gdzie nastepuje jej sprasowanie oraz schtodzenie. Nastepnie mata rozcinana jest wzdtuznie na zadane
szerokosci i zwijana w rolki na tuleje tekturowe przez urzadzenia odbiorcze. Rolki pakowane sg w rekaw foliowy dla
ochrony przed wptywem wilgoci, nastepnie w kartony tekturowe i uktadane na palecie.

2. Wytwarzanie mat szklanych proszkowych

Przy produkcji mat proszkowych runo jest zwilzane mgtg wodng od spodu, po czym dozowane jest lepiszcze
proszkowe poliestrowe przez posypywanie, nastepnie wstrzgsanie powodujgce przesuniecie proszku w dolne
warstwy runa. Drugi raz aplikowane lepiszcze zatrzymuje sie w gérnej warstwie runa, co zapewnia jego dobre
sklejanie na wskros. Kolejno runo przekazywane jest na drugi transporter siatkowy, ktéry wprowadza je do komory
pieca. Nastepuje tam odparowanie wody, wysuszanie wtékna i stopienie proszku powodujgc w ten sposdb sklejenie
pasm w miejscach ich wzajemnego styku i utworzenie zwieztej maty. Po wyjsciu z komory pieca mata przechodzi
przez walce prasujace, gdzie nastepuje sprasowanie oraz schtodzenie maty. Nastepnie mata rozcinana jest
wzdtuznie na zgdane szerokosci i zwijana w rolki na tuleje tekturowe przez urzadzenia odbiorcze. Rolki pakowane
sg w rekaw foliowy dla ochrony przed wptywem wilgoci, nastgpnie w kartony tekturowe i uktadane na palecie.

3.  Wytwarzanie rowingu szklanego pasmowego

Rowingi te uzyskiwane sg przez odwiniecie z ram natykowych, ztozenie i jednoczesne nawinigcie kilku, kilkunastu
lub kilkudziesigciu pasm z nawojow, najczesciej typu ,cake”, uformowanych w czasie ciggnienia widkna. W ten
sposob tworzy sie wigzke o zgdanej masie liniowej przewinigtg na nawoje krzyzowe cylindryczne. Gotowe nawoje
chronione sg przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi przez natozenie folii termokurczliwej oraz ukfadane
warstwami na palecie. Przyktadem moga by¢ rowingi do spray’u, SMC lub importowane rowingi do produkcji mat.

4. Wpytwarzanie rowingu szklanego cietego

Widkno rowingowe uformowane w procesie ciggnienia i wysuszone, odwija sie¢ na ramach natykowych i tnie na
krajarkach na krétkie odcinki od 3 do 24 mm. Krajarki wyposazone sg w noze osadzone w stalowych gtowicach i
poliuretanowe watki dociskowe. Pasma ciete nie sg zwigzane ze sobg. Najczesciej stosowanym opakowaniem jest
big-bag o pojemnosci 1 tony.

5. Wytwarzanie tkanin szklanych rowingowych

Tkaniny szklane sg ptaskim wyrobem wykonanym przez przeplatanie dwéch lub wiecej uktadéw pasm rowingéw
prostopadle do siebie w procesie tkania na maszynach zwanych krosnami. Dominujg dwa rodzaje splotu: ptécienny
i skosny. Pasma osnowy zasilane sg z matg predkoscig z ram natykowych, natomiast pasmo watku podaje z
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maksymalng mozliwg predkosciag rapier. Tkanina rowingowa jednokierunkowa to tkanina o duzej liczbie pasm rowingu
w jednym kierunku i mniejszej liczbie zwykle cienkich np. przedzy szklanej, nitek w drugim kierunku powodujgcych,
ze wyrdéb jest znacznie bardziej wytrzymaty w pierwszym kierunku niz w drugim. Po wykonaniu rolki tkanina
zdejmowana jest z watu nawijajgcego krosna, wazona i pakowana.

6. Wytwarzanie profili poliestrowo-szklanych

Rowing szklany pasmowy zebrany z ram natykowych w odpowiednig wigzke wypetniajaca cate oczko przechodzi
przez wanng z kompozycjg zywiczng, oczka odciskajgce, formy grzane o odpowiednich srednicach lub ksztattach do
ciggarki. Nastepnie uformowany, utwardzony i wystudzony profil ciety jest na odpowiednie odcinki i pakowany.

Stara metoda pultruzji wymaga stopniowych oczek formujgcych do uformowania ostatecznego ksztattu i
wieloetapowego podgrzewania. Uzyskane tg metodg profile posiadajg chropowatg powierzchnie i moga by¢ podatne
na rozwarstwienie. Nowa metoda wymaga innej kompozycji zywicznej oraz jednej formy o dlugosci ok. 1 m nadajgcej
na wyjsciu ostateczny ksztatt profilu. Otrzymane w ten sposéb prety lub ptaskowniki posiadajg bardzo gtadkg
powierzchnig.

Proces przygotowania preparaciji i lepiszcz

Surowce do preparacji i lepiszcza sg to substancje chemiczne state lub ciekle. Zmieszane w odpowiednich
proporcjach, sa w postaci roztworéw wodnych naktadane na wiékno w czasie procesu formowania, przez co utatwiajg
jego dalszy przerdb. Surowce do sporzadzania preparacji i lepiszcza dostarczane sg do zakfadu transportem
samochodowym w beczkach metalowych i plastikowych, cysternach i kontenerach. Transport i przechowywanie musi
odbywac¢ sie w temperaturze powyzej 5°C. Z magazynu surowce zgodnie z zapotrzebowaniem sg transportowane
reczne do magazynku podrecznego w oddziale preparacji. W oddziale zlokalizowane jest kilka zbiornikéw.
Wykonanie preparacji polega na odwazeniu poszczegolnych sktadnikéw zgodnie z receptura, wlaniu do zbiornikéw
zaopatrzonych w mieszadto i ich wymieszanie. Nastepnie sporzadzone preparacje transportowane sg recznie lub za
pomocg rurociggoéw do zbiorniczkéw znajdujgcych sie przy poszczegodlnych stanowiskach do formowania wiokna.
Natomiast sporzadzenie lepiszcza polega na odmierzeniu odpowiedniej ilosci surowca i po rozcienczeniu go
wodg roztwor kierowany jest do dozownika lepiszcza na maszynie do formowania mat. Roztwor lepiszcza podawany
jest z 6 zbiornikéw

Dziat pomocniczy

Oprécz podstawowej produkcji, na rzecz Zaktadu pracuje dziat pomocniczy - warsztat mechaniczny, na ktérym
zlokalizowane s3: spawalnia oraz warsztat obrobki mechanicznej. Spawalnia posiada stét spawalniczy wyposazony
w instalacje odciggowa. Spawalnia pracuje okresowo przez caty rok. Do spawania uzywa sie elektrody spawalnicze
otulinowe. Warsztat mechaniczny posiada szereg urzgdzehn do obrébki mechanicznej elementéw metalowych.
Posiada instalacje odciggows.

STAN PROJEKTOWANY

Technologia bez zmian, lecz produkcja widkna szklanego bedzie odbywac sie na nowoczesnych maszynach i
wiekszej ich wydajnosci. Dodatkowo nowa technologia zapewni znaczgce zmniejszenie emisji substancji
wprowadzanych do powietrza dzieki nowej konstrukcji wanny. Zapewnione zostang najnowsze Najlepsze Dostepne
Techniki (tzw. BAT), ktére bedg obowigzywaé¢ od pazdziernika 2018 roku dla branzy. Spetnianie warunkéw BAT
zapewnia, ze oddziatywanie na $rodowisko bedzie na minimalnym poziomie, a zastosowana technologia bedzie
najbardziej zaawansowana w Europie.

Wszystkie prace technologiczne i czynnosci bedg wykonywane wewnatrz obiektéw budowlanych.

ROZWAZANE WARIANTY REALIZACJI INWESTYCJI
W ramach projektowanej inwestycji rozwazano kilka wariantow realizacji inwestyc;ji:

—  Wariant niepodejmowania przedsiewziecia

Zaniechanie przedsiewzigcia jest (w skali mikroekologii tzn. bezposrednim sasiedztwie analizowanej dziatki)
posunieciem (w dostownym rozumieniu) korzystnym dla $rodowiska. Dotyczy to szczegdlnie oddziatywania w
zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza. Wynika to z faktu, ze kazde dziatanie cziowieka ingerujgce w
Ssrodowisko bedzie w mniejszym lub wiekszym stopniu wptywaé ujemnie na jego poszczegdlne komponenty.
Spogladajac na przedsiewziecie szerzej tj. w skali makroekologii realizacja inwestycji (wg zapiséw w niniejszej
dokumentacji) nie stanowi zagrozenia dla $rodowiska. Analiza przedstawionych wariantow wskazuje, ze
proponowany przez Inwestora jest w petni uzasadniony z uwagi na aspekty ekonomiczne, Srodowiskowe i
organizacyjne. Eksploatacja instalacji bedzie prowadzona przy spetnieniu wszystkich wymagan krajowych i
europejskich w zakresie ochrony s$rodowiska, a projektowane przedsiewziecie (jak wykazano w niniejszym
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opracowaniu) nie stwarza zagrozen dla Srodowiska (w tym ludzi). Wariant niepodejmowania realizacji
przedsiewziecia nalezy odrzuci¢, gdyz opcja taka nie stwarza mozliwosci rozwoju przedsiebiorczosci.

—  Wariant proponowany przez wnioskodawce

Wariant proponowany przez wnioskodawce to realizacja inwestycji pod nazwg: ROZBUDOWA ZAKtADU
PRODUKCJI WEOKNA SZKLANEGO. Wybor powyzszego wariantu jest uzasadniony poprzez:

—  projekt inwestycyjny bedzie przygotowany z uwzglednieniem minimalnego wptywu na $rodowisko,

— technologia prowadzonych ustug jest mato energochtonna,

— zanieczyszczenia bedg emitowane do srodowiska ilosciach, ktére nie bedg przekracza¢ wartosci
dopuszczalnych lub warto$ci odniesienia.

—  Emisja hatasu nie przekroczy warto$ci normowanych na terenach chronionych akustycznie.

— Przyjete zabezpieczenia w postaci utwardzonych powierzchni, zbierania i oczyszczania $ciekow
przemystowych determinuje o braku negatywnego oddziatywania na JCWP i JCWPd.

—  Zatem nie przewiduje sie negatywnego oddziatywania na stan srodowiska naturalnego,

Do realizacji przewiduje sie wariant z zachowaniem norm ekologicznych w zakresie emisji zanieczyszczen,
powstawania odpaddw, gospodarki wodno — Sciekowej, emitowanego hatasu. Wybrany wariant technologiczny w
spos6éb zgodny z przepisami i zabezpiecza Srodowisko a wybrane rozwigzania gwarantujg zminimalizowanie
zagrozen dla $rodowiska przy normalnej eksploatacji obiektu, jak i wypadku Nadzwyczajnych Zagrozen Srodowiska.
Z danych przedstawionych w niniejszym opracowaniu wynika, ze stosowana technologia nie bedzie stanowic
zagrozenia dla Srodowiska i terendw mieszkalnych. Zasieg ponadnormatywnego oddziatywania obiektu po jego
wykonaniu ograniczy sie do terenu realizacji przedsiewziecia.

Szczegdtowy zakres oddziatywania dla tego wariantu (wybranego do realizacji) zostat przedstawiony w dalszej
czesci niniejszego opracowania.

— Racjonalny wariant alternatywny

Racjonalnym wariantem alternatywnym byta budowa nowego Zaktadu z zachowaniem przyjetej technologii na
terenie przemystowym obok lotniska w m. Krosno.

Przy analizie uwzgledniono uwarunkowania:
—  spoteczne - lokalizacje w bardzo bliskim sgsiedztwie skupisk ludzkich.

Bliskie sasiedztwo gestej zabudowy mieszkaniowej mogtoby sta¢ sie przyczyng przekroczenia dopuszczalnych
poziomdéw hatasu w Srodowisku lub wartosci odniesienia substancji w powietrzu, a tym samym spowodowac
zagrozenia dla zdrowia ludzkiego. W tym wariancie wystepuje zabudowa mieszkaniowa w odlegtosci ok. 30 m od
granicy dziatki (nr 300). W tym wariancie przy wyborze projektowanej technologii wzrasta mozliwo$¢ wystgpienia
konfliktow spotecznych. Wystepuje ryzyko przekroczenia wartosci dopuszczalnych wprowadzanych do powietrza
substanciji i pozioméw dopuszczalnych hatasu.

— ekologiczne - lokalizacje w granicach obszaru prawnych form ochrony przyrody (rezerwatach przyrody,
parkach krajobrazowych, obszarach chronionego krajobrazu, obszarach Europejskiej Sieci Ekologicznej
NATURA 2000, uzytkach ekologicznych i in.) oraz na obszarze otulin wymienionych form.

Rozwazana dziatka jest zlokalizowana na terenie uzbrojonym i przeznaczonym pod zabudowe przemystows.
Dziatka nie znajduje sie w granicach obszaru form ochrony przyrody. W tym zakresie brak réznic do wariantu
wybranego do realizaciji.

— ekonomiczne - lokalizacje korzystne z finansowego punktu widzenia.

Budowa nowego Zaktadu jest inwestycjg kosztowng, dlatego pod uwage wzieto mozliwosci pozyskania nowych
terendéw przeznaczonych pod inwestycje, ich cene, a takze istniejgca infrastrukture komunikacyjng niezbedng do
budowy zamierzonego przedsiewziecia. W tym aspekcie inwestor bytby zobowigzany do zakupu nowej dziatki ok. 2
ha. Dodatkowo wystepowaty utrudnienia proceduralne z uwagi na blisko$¢ lotniska i wysoko$¢é emitorow.
Wymagatoby to dodatkowych uzgodnien z Urzedem Lotnictwa Cywilnego.

Z uwagi na powierzchnig¢ hali i mozliwos¢ montazu dodatkowych maszyn bez koniecznosci budowy nowej hali
jest opcjg najtanszg i najmniej ingerujgcg w srodowisko.
Wariant ten zostat odrzucony ze wzgledu na:

—  Sprawy wiasnosci terenu - koszty zwigzane z zakupem dziatki,

—  Wieksze oddziatywania (wyzsze stezenia substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji, wieksze
poziomy hatasu) z uwagi na odlegto$¢ zabudowy mieszkaniowej od terenu Zaktadu

—  Mozliwosé montazu maszyn w obrebie istniejacych obiektow budowlanych na terenie dziatki Inwestora.

—  Mozliwos¢ wystgpienia konfliktéw spotecznych.

—  Koszty zwigzane z koniecznoscig budowy nowej infrastruktury techniczne;j.

Ze wzgledu na w/w uwarunkowania racjonalny wariant alternatywny nie zostat przyjety przez Wnioskodawce do
realizaciji.
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— Wariant najkorzystniejszy dla srodowiska wraz z uzasadnieniem jego wyboru

Poprzez analize wariantu proponowanego przez wnioskodawce i racjonalnego wariantu alternatywnego wybrano
ten, ktérego wdrozenie i pdzniejsza eksploatacja instalacji bedzie powodowa¢ mniejsze oddziatywanie na srodowisko
wybranym wariantem realizacji inwestycji zostat wariant proponowany przez wnioskodawce pod nazwa:
ROZBUDOWA ZAKt ADU PRODUKCJI Wt OKNA SZKLANEGO.

Wybrany wariant przedsiewziecia jest najbardziej korzystny dla srodowiska a zastosowane rozwigzania techniczno
— technologiczne mozliwymi do realizacji przy obecnej lokalizacji i obowigzujgcych przepisach prawnych w zakresie
ochrony $srodowiska. Wystepuje oddziatywanie w zakresie emisji zanieczyszczen, hatasu oraz zagrozenie dla gleby,
waod podziemnych i powierzchniowych w trakcie budowy, jak rowniez emisji hatasu, zanieczyszczeh i odpadow na
etapie eksploatacji obiektu. Wystepujace zagrozenia nie powodujg przekroczen norm dopuszczalnych w srodowisku
a zastosowane rozwigzania techniczno — technologiczne odpowiadajg najnowszym osiggnieciom europejskim w
branzy. Realizacja inwestycji nie bedzie miata ponadnormatywnego wptywu na ludzi, faune, florg, wody
powierzchniowe, klimat, dobra materialne, dobra kultury, krajobraz oraz wzajemne oddziatywania miedzy tymi
elementami. Projektowany obiekt bedzie spetniat wszystkie wymagania krajowe i europejskie w zakresie ochrony
srodowiska. A przyjete zabezpieczenia zagwarantujg skuteczno$¢ ochrony s$rodowiska naturalnego oraz
zminimalizowanie zagrozen dla Srodowiska przy normalnej eksploatacji projektowanego przedsiewziecia w
miejscowosci KROSNO.

ODDZIALYWANIE PRZEDSIEWZIECIA NA ETAPIE BUDOWY

Oddziatywanie na Srodowisko, ktdre wystgpi w fazie realizacji przedsigewziecia mozna scharakteryzowac, jako
krétkotrwate, nieciagte, o niewielkim natezeniu, skoncentrowane wytgcznie wokot realizowanej inwestycji. Stwierdza
sie brak znaczacego oddziatywania statego, wtérnego, skumulowanego, transgranicznego oraz wptywu na odlegtosci
nieprzekraczajace kilkadziesiagt metréw w czasie realizacji przedsiewziecia.

Na etapie realizacji przedsiewziecia wyodrebni¢ mozna nastepujgce zrodta oddziatywan:
—  Zaplecze budowy i teren budowy

—  Ruch pojazdéw transportowych (dow6z maszyn, urzadzen, materiatéw, elementéw konstrukgiji, itp.).
—  Prace budowlane (wykopy pod fundamenty, montaz maszyn i urzadzen).

—  Prace porzadkowo-rekultywacyjne

—  Sprzetu budowlano - montazowego,
—  Prac montazowo — budowlanych,
— Usuwanie odpadow,

Dla tych zrédet mozna wyodrebnic¢ nastepujace rodzaje potencjalnej ucigzliwo$ci:
Zanieczyszczenie powietrza

— Emisja zanieczyszczen powietrza powodowana przez prace silnikéw spalinowych maszyn budowlanych i
srodkow transportu

Z przeprowadzonych analiz wynika, Ze oddziatywanie podczas prowadzenia prac sprzetu ciezkiego moze
powodowac wystepowanie zanieczyszczen powietrzu tylko w rejonie prowadzenia prac. A stezenia tych zwigzkéw w
powietrzu nie przekroczg wartosci dopuszczalnych. Oddziatywanie to ma réwniez charakter krétkotrwaty, ze wzgledu
na przewidywany krotki okres realizacji inwestycji i ograniczony zakres prac. Wptyw ten zaniknie po zakonczeniu
prac zwigzanych z budowg, w zwigzku, z czym mozna stwierdzi¢, ze zanieczyszczenie powietrza na etapie realizacji
projektowanej inwestycji nie wptynie znaczgco na pogorszenie stanu czystosci atmosfery w analizowanym rejonie.

Oddzialywania elektromagnetyczne

W czasie realizacji przedsigwzigcia nie beda wykorzystywane zadne urzadzenia, ktérych praca mogtaby
powodowa¢ zagrozenie dla Srodowiska w zakresie emisji pola lub promieniowania elektromagnetycznego.
Ewentualne urzadzenia elekiryczne bedg pracowaty przy napieciu zasilania 220V lub 400V, {j. przy napieciu niskim,
podobnie jak wszystkie urzgdzenia domowe, stad tez generowane przez nie pola elektromagnetyczne bedg pomijalne
w stosunku do panujgcego tta elektromagnetycznego.

Oddziatywania akustyczne
— Emisja hatasu i wibracje powodowane przez maszyny wykorzystywane na etapie realizacji przedsiewziecia

Okreslony poziom dzwieku w niniejszej dokumentacji bedzie nie ucigzliwy, a emisja hatasu bedzie miata charakter
krotkotrwaty, nieciggly i ustanie z chwilg zakonczenia budowy. Poziom hatasu na terenach chronionych akustycznie
wyniesie maksymalnie ok. 37,1 dB. Norma (55 dB w porze dziennej) nie bedzie zatem przekroczona.
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Oddziatywanie na srodowisko wodne

— Potencjalne zanieczyszczenia wdéd podziemnych i powierzchniowych zwigzane dziatalnoscig na placu
budowy

Podczas realizacji przedsiewziecia nie przewiduje sie powstawania $ciekéw, ktére moglyby zanieczyszcza¢ wody
powierzchniowe lub podziemne. Zuzyte zostang tylko niewielkie ilosci wody do celéw socjalnych. Nalezy zwrdcic
szczegblng uwage na wiasciwg eksploatacje sprzetu uzywanego na etapie realizacji przedsiewziecia,
niepodejmowanie prac remontowych takich jak np. wymiana oleju.

Woda na etapie realizacji inwestycji bedzie pochodzi¢ z gminnej sieci wodociggowe;.

Wszelkie potrzeby sanitarne ekip prowadzacych inwestycje bedg zabezpieczone w przenosnych urzadzeniach
sanitarnych lub na terenie baz ekip budowlanych. Nastepnie $cieki bedg wywozone przez uprawnionego odbiorce na
oczyszczalnie sciekdw.

Wody opadowe w fazie realizacji przedsiewziecia bedg samoczynnie sptywac do gruntu na teren dziatki Inwestora
(infiltracja).

Podczas realizacji inwestycji nie planuje sie odwodnienia wykopow. Wszelkie prace zwigzane z w/w czynnosciami
bedg wykonywane poza okresami intensywnych opadow.

Gospodarka odpadami

Wytwarzane na etapie realizacji inwestycji odpady, beda zagospodarowywane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ustawy o odpadach. Powstate odpady bedg przekazywane firmom posiadajgcym zezwolenie
na zbieranie i transport odpadéw. Planuje si¢ powstawanie nastepujgcych rodzajow odpadow:

—  Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw

— Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatdw ceramicznych i elementéw
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

— Inne niewymienione odpady

— Drewno

—  Szkio

—  Tworzywa sztuczne

—  Odpadowa papa

—  Aluminium

- Zelazoistal

— Kable inne niz wymienione w 17 04 10

—  Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajgce substancje niebezpieczne (np. PCB)

— Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

Opakowania na odpady niebezpieczne winny by¢ wykonane z materialu odpornego na dziatanie skfadnikow
umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ szczelne zamkniecie zabezpieczajgce przed przypadkowym
rozproszeniem odpadu podczas transportu oraz czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych, odpady inne niz
niebezpieczne mogg by¢ zbierane i magazynowane w opakowaniach z tworzyw sztucznych (worki, pojemniki),
metalowych (beczki, pojemniki), drewnianych — palety i innych w sposdb niepowodujacy ucigzliwosci dla ludzi
i Srodowiska. Odpady wytworzone na etapie realizacji inwestycji beda przekazywane firmom (na podstawie
karty przekazania odpadu) posiadajacym zezwolenie na zbieranie lub transport odpadéw. Nastepnie wszystkie
odpady beda trafia¢ do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania

Oddziatlywanie na swiat roslinny i zwierzecy

Realizacja inwestycji nie bedzie zwigzana z ingerencjg w srodowisko przyrodnicze i nie bedzie zwigzana z wycinkg
drzewostanu.

Na etapie realizacji przedsiewziecia bedg to ucigzliwosci nieodwracalne i pozostawiajgce trwate slady (ubytki) w
Srodowisku. Dotyczy to terenu, ktory zostanie przeksztatcony w wyniku realizacji przedsiewziecia.

Oddzialywania na krajobraz

Zasieg wiw zagrozen na etapie realizacji przedsiewzigcia jest ograniczony w czasie i przestrzeni — nie decyduje w
sposob trwatly o stanie Srodowiska w rejonie analizowanego obszaru przedsigwziecia.

Oddziatywanie na klimat

Nie wystgpi emisja gazoéw cieplarnianych w ilosciach, ktére mogtyby wptynaé na jakiekolwiek zmiany, w
szczegolnosci ocieplenie. Emisja dwutlenku wegla podczas realizacji przedsiewziecia odbywac sie bedzie okresowo
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w wyniku eksploatacji maszyn i pojazdow spalajgcych olej napedowy. Zatem planowane przedsiewziecie nie bedzie
oddziatywac na klimat.

Oddziatywania na zabytki

Na przedmiotowym terenie nie sg zlokalizowane stanowiska archeologiczne. Jednakze w przypadku odkrycia
przedmiotu (zabytkowego) w trakcie prowadzonych prac budowlanych, prace zostang wstrzymane, a odkryty
przedmiot zostanie zabezpieczony. Powiadomiony zostanie wojewddzki konserwator zabytkéw. Takie postepowanie
jest zgodne z zapisami art. 32 ustawy z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (ij. Dz. U.
z 2014 roku, poz. 1446 ze zm.).

Dalsze postepowanie bedzie wéwczas prowadzone pod nadzorem Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkéw. Biorgc
powyzsze pod uwage prace prowadzone na placu budowy nie bedg zagrozeniem dla dobr materialnych.

ODDZIALYWANIE PRZEDSIEWZIECIA NA ETAPIE EKSPLOATACJI

Po analizie technologii projektowanej instalacji wyodrebniono nastepujace warunki uzytkowania i ewentualne
zagrozenia dla srodowiska zwigzane z jej eksploatacja:

Oddziatlywanie na jako$¢ powietrza
— Stan obecny

—  emisja zanieczyszczen z proceséw energetycznego spalania paliw
— emisja technologiczna z Zakftadu
— emisja niezorganizowana ze srodkéw transportu

—  Stan projektowany (dodatkowa emisja substancji)

—  emisja technologiczna: wentylacja nowej linii technologicznej
— emisja niezorganizowana - $rodki transportowe.

Sumaryczna wielko$¢ emisji z Zaktadu po realizacji Inwestycji (uwzgledniono $rodki transportu).

1. Aceton 0.456

2. Benzen 0.008

3. Dwutlenek azotu 25.818
4. Dwutlenek siarki 66.966
5. Fluor 1.419

6. Py1 zawieszony PM10 15.429
7. Styren 0.538

8. Tlenek wegla 36.738
9. Weglowodory alifatyczne 0.130
10. Weglowodory aromatyczne 0.040
11. Pyl PM 2.5 do 2020 r. 6.275
12. Alkohol dwuacetonowy (4-hydroksy-4-metylopentan-2-on) 0.587
13. Chlorowoddr 0.018
14. Arsen, pytl 0.018
15. Chrom VI pyi 0.018
16. Kadm, pyl od r. 2013 0.018
17. Kobalt, pyi 0.018
18. Nikiel ,pyt od r. 2013 0.018
19. Selen 0.018

Roczna emisja pytu catkowitego [Mg] = 27.201

Nalezy podkresli¢, ze sumaryczna emisja substancji z Zakladu (po rozbudowie i wprowadzeniu zmian
technologicznych) bedzie stanowi¢ tylko 66% dotychczasowej emisiji.

Emisja odoréw

Z instalacji nie bedg powstawac¢ substancje odorowe.

Oddziatywanie pdl elektromagnetycznych

W wyniku realizacji przedsiewziecia nie przewiduje sie zagrozen w zakresie promieniowania elektromagnetycznego
— brak mierzalnych zrdédet ich powstawania.

Oddziatywanie na klimat akustyczny
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W raporcie udokumentowano, ze przedmiotowe przedsiewziecie po zrealizowaniu zgodnie z przedstawiong
koncepcjg technologiczng nie bedzie powodowata przekroczen dopuszczalnych norm akustycznych. Wartosci
rownowaznego poziomu dzwieku — na granicy terenu chronionego — sg mniejsze od przyjetych wartosci
normatywnych obowigzujgcych dla tego typu terenu w porze dziennej i nocnej; zgodnie z zatgcznikiem do
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
Srodowisku (tj. Dz. U. z 2014 roku poz. 112).

Oddziatywanie na wody powierzchniowe

Na terenie analizowanego przedsiewziecia oraz w zasiegu jego bezposredniego oddziatywania nie znajdujg sie
naturalne zbiorniki wodne, ujgecia wod podziemnych lub powierzchniowych. Projektowane przedsigwzigcie nie
znajduje sie na terenie strefy posredniej ujecia wod powierzchniowych.

Woda dla potrzeb bytowo - gospodarczych Zaktadu bedzie dostarczana z gminnej sieci wodociggowej na podstawie
zawartej umowy. Scieki bytowe bedg odprowadzane do zewnetrznej sieci kanalizacji $ciekéw bytowych.

Docelowe zuzycie wody wyniesie:

—  do celdéw socjalnych - 400 m3/rok
— do celéw technologicznych - 400000 m3/rok

Bedg powstawac scieki przemystowe, ktére bedg odprowadzane do zewnetrznej kanalizacji na podstawie stosownej
umowy i otrzymaniu pozwolenia wodnoprawnego.

Wody opadowe z dachu obiektéw bedg odprowadzane do zewnetrznej kanalizacji Sciekéw deszczowych. Wody
deszczowe z terendw utwardzonych firmy bedg wprowadzane do zewnetrzne;j sieci kanalizacji Sciekdow deszczowych-

llos¢ wéd jak bedzie powstawaé na terenie projektowanego obiektu:

—  sptyw z dachéw - 130,2/s
—  splyw z powierzchni utwardzonych - 81,21/s

Analizowane przedsiewziecie na etapie eksploatacji, nie spowoduje zmiany stosunkéw wodnych ze szkodg dla
nieruchomosci sasiednich. Wynika to z przyjetego rozwigzania technicznego w zakresie odprowadzania wdéd
opadowo — roztopowych, stad tez nie przewiduje sie zmiany stosunkéw wodnych ze szkodg dla nieruchomosci
sgsiednich. Nie przewiduje sie réwniez, aby planowane przedsigwzigecie miato negatywny wplyw na stan/potencjat
ekologiczny jednolitej czesci wod.

Oddziatywanie na wody podziemne

Teren inwestycji znajduje sie na terenach okreslonych, jako Gtéwny Zbiornik Wéd Podziemnych (GZWP).
Projektowane przedsiewziecie poprzez nieuzywanie substancji szczegodlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego,
przechowywanie substancji wykorzystywanych w procesie technologicznym w fabrycznych pojemnikach,
wykorzystywanie surowcéw tylko w halach posiadajgcych utwardzone nawierzchnie, wyposazenie Zaktadu w
sorbenty do neutralizowania rozchlapkéw cieczy - nie bedzie negatywnie oddziatywa¢ na jako$¢ wod oraz
ksztattowanie sig¢ ich poziomu.

Oddzialywanie w wyniku wytwarzania odpadéw

Odpady bedg zbierane w sposdb selektywny i poddawane w pierwszej kolejnosci odzyskowi a jesli to nie bedzie
mozliwe unieszkodliwianiu. Odzyskiem lub unieszkodliwianiem wytwarzanych odpaddéw mogg zajmowac sie
wytgcznie uprawnione podmioty. Wytwarzane odpady nie bedg magazynowane, lecz bezposrednio po wytworzeniu
wywozone do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia.

Na etapie eksploatacji przedsiewziecia bedg powstawaé nastepujgce rodzaje odpadow.

Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne

—  Kwas fluorowodorowy

— Inne oleje silnikowe przektadniowe i smarowe

—  Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
—  Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierajgce rte¢
—  Chemikalia laboratoryjne i analityczne

— Baterie i akumulatory otowiowe

—  Trociny, wiéry, drewno

—  Widkno szklane i tkaniny z wtdkna szklanego

—  Szkio odpadowe (fryta)

—  Odpady state z zaktad. oczyszczalni Sciekéw

—  Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz stopow

—  Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych

—  Opakowania z papieru i tektury
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—  Opakowania z tworzyw sztucznych

—  Opakowania z drewna

—  Zuzyte opony

—  Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

—  Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen in. Niz wym. w 16 02 15

—  Zuzyte katalizatory zaw. Au, Ag, Re, Rh, Pd, Ir, Pt

—  Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05
—  Odpady betonu, gruzu ceglanego, mat. ceramicz., el. Wyposaz

—  Odpady z miedzi, brazu i mosigdzu

- Zelazoi stal

—  Odpady z aluminium

—  Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione w 17 09 01, 17 09 02, 17 09 03
—  Odpady komunalne

Oddzialywanie na glebe i powierzchnie ziemi z uwzglednieniem ruchéw masowych ziemi

Na etapie eksploatacji nie bedzie wystepowato oddziatywanie projektowanego przedsiewziecia na glebe i
powierzchnie ziemi. Opad pytu jest na niskim poziomie.

Oddziatywanie na rosliny, zwierzeta, grzyby, siedliska przyrodnicze

Na terenie przedsigwziecia nie wystepujg chronione formy ochrony przyrody zywej i nieozywionej oraz unikalne
formy krajobrazu. W zwigzku z realizacjg przedsiewzigcia nie nastgpi potrzeba wycinki drzew i krzewow. Powstajgce
Scieki i odpady bedg zagospodarowane zgodnie z ustawg: prawo wodne i ustawy o odpadach. Nie przewiduje sie
negatywnego lub szkodliwego oddziatywania na rosliny, zwierzeta, grzyby.

Oddzialywanie na formy ochrony przyrody

W trakcie eksploatacji instalacji brak bedzie ponadnormatywnego negatywnego oddziatywania na faune i flore
w rejonie realizacji przedsiewzigcia (nie nastapi znaczace zwiekszenie zagrozen w stosunku do stanu
dotychczasowego) — maksymalne obliczone stezenia substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji sg
znacznie ponizej wartosci dopuszczalnych.

Ze wzgledu na odlegto$¢ projektowanego przedsiewziecia w stosunku do granicy najblizszych form ochrony
przyrody w tym obszaréw Natura 2000 nie bedzie kolizji z siedliskami i gatunkami, dla ktérych utworzono ten obszar
ochronny. Brak istotnych zagrozen dla pozostatych komponentéow $rodowiska, zwigzanych z pracg urzgdzeh w
projektowanym obiekcie przy zastosowanych technologiach i zabezpieczeniach.

Oddziatlywanie na zdrowie ludzi

Planowane przedsiewziecie nie ma ponadnormatywnego wptywu na ludzi i na elementy $rodowiska, w tym na
walory krajobrazowe, zabudowe i zagospodarowanie terenu — ucigzliwos¢ zamyka sie w granicach dziatki Inwestora
(tj. obszaru, do ktérego Inwestor ma tytut prawny).

Nie wystepujg obszary ponadnormatywnego wptywu inwestycji na srodowisko przy realizacji inwestycji zgodnie z
koncepcjg technologiczng zagospodarowania obiektu oraz zaleceniami niniejszego Raportu. W zwigzku z
analizowanymi obiektami nie zachodzi zagrozenie dla zdrowia ludzi i naruszenia intereséw osob trzecich (zaréwno
w zwigzku z przepisami ochrony srodowiska jak i przepisami budowlanymi).

Oddzialywanie w zakresie wykorzystania terenu i zt6z kopalin

Na terenie lokalizacji analizowanego przedsiewziecia nie wystepujg zasoby surowcéw mineralnych. W trakcie
budowy wystgpi niewielkie wykorzystanie ztéz kopalin w postaci piasku do prac budowlanych — co nie stanowi
znaczgcego zagrozenia dla $rodowiska.

Oddzialywanie na krajobraz

Trwate zmiany w krajobrazie zwigzane z powstaniem nowego obiektu budowlanego. Nie sg to jednak znaczgce
zmiany z uwagi na dostosowanie projektowanego obiektu budowlanego do obiektéw sgsiadujgcych (forma, ksztatt,
wysokos¢, kolorystyka), a tym samym zachowanie tadu przestrzennego.

Oddziatywanie na klimat

Analizujgc planowane przedsiewziecie i jego ewentualny wptyw na zmiany klimatu nalezy stwierdzi¢, ze:

— zamierzenie inwestycyjne z uwagi na jego skale nie jest zwigzane z wprowadzaniem znaczgcej emisji
zanieczyszczen do powietrza w szczegélnosci gazow cieplarnianych

Strona 13



RAPORT O ODDZIAt YWANIU PRZEDSIEWZIECIA NA SRODOWISKO

—  zakfadane zuzycie energii elektrycznej bedzie stosunkowo niewielkie i nie bedzie sie w sposoéb istotny lub
znaczacy przektadato sie na emisje do powietrza gazéw cieplarnianych w miejscu wytwarzania energii
elektrycznej,

— planowane przedsigwziecie nie bedzie zwigzane ze zuzyciem duzych ilosci wody i nie bedzie miato wptywu
na pogtebiajacy sie deficyt wody,

Projektowane przedsiewziecie nie ma zadnego mierzalnego wptywu na klimat.

Oddziatlywanie na zabytki, krajobraz kulturowy i dobra materialne

Na terenie projektowanego przedsiewziecia brak jest zabytkédw chronionych na podstawie przepiséw o ochronie
zabytkéw i opiece nad zabytkami (ucigzliwo$¢ projektowanej instalacji zamyka sie w granicach dziatki objetej
zakresem przedsiewziecia).

Oddziatywanie w wyniku stanéw awaryjnych, w tym powaznej awarii przemystowej

Z uwagi na stosowang technologie nie przewiduje sie standéw awaryjnych, mogacych mie¢ znaczgcy wptyw na
Srodowisko. Zastosowana technologia i przestrzeganie zalecen instrukcji techniczno — roboczych w trakcie
eksploatacji maszyn i urzgdzen ogranicza do minimum ryzyko wystgpienia drobnych awarii np. maszyn i urzgdzen
czy ryzyko wypadkéw przy pracy.

Mozliwe transgraniczne oddziatywania na srodowisko

Z uwagi na niewielkg emisje zanieczyszczen, niewielki zasieg oddziatywania mieszczacy sie w granicy dziafki
Inwestora i znaczng odlegtos¢ od granicy panstwa projektowane przedsiewziecie nie wykazuje oddziatywania
transgranicznego.

ODDZIALYWANIE PRZEDSIEWZIECIA NA ETAPIE LIKWIDACJI

W przypadku koniecznosci fizycznej likwidacji obiektow (wyburzenie) nastgpi niezorganizowana emisja spalin z
dojezdzajgcych samochodoéw wywozacych gruz oraz hatas pochodzgcy z ruchu samochodéw i prac rozbidrkowych.
Gruz i inne materiaty z ewentualnej rozbiérki zagospodarowane zgodnie z Ustawg o odpadach, a ucigzliwosci
zwigzane z rozbidrkg budynkéw bedg krotkotrwate. Przyjmujgc wariant likwidacji instalacji nalezy zwréci¢ uwage na
nastepujgce zagadnienia:

— zagrozenie dla stanu powietrza atmosferycznego wynika¢ bedzie z pracy sprzetu budowlanego i srodkéw
transportu - emisja niezorganizowana zanieczyszczen do powietrza (pyt zawieszony, opad pytu) i hatasu;
podczas likwidacji wystgpig podobne oddziatywania jak podczas budowy; nie przewiduje sie znaczacego
negatywnego wptywu na stan powietrza i klimat akustyczny na tym etapie;

— likwidacja instalacji spowoduje powrét krajobrazu do stanu wyjsciowego (o ile istotnej zmianie nie ulegnie w
miedzyczasie fizjonomia otoczenia), ustanie tez emisja hatasu;

— inne odpady, magazynowane beda w wyznaczonych i zabezpieczonych miejscach (odpady niebezpieczne
przechowywane bedg w szczelnych zamykanych pojemnikach) do czasu odbioru (przez firmy
specjalistyczne) lub przekazania (do najblizej potozonych miejsc, w ktérych moga byé poddane odzyskowi
lub unieszkodliwione;

—  powierzchnia ziemi i gleby zostanie uwolniona od obiektéw oraz od betonu, doty po kanalizacji wymagaé
beda rekultywacji (wypetnienie piaskiem gliniastym, nawiezienie substratu glebowego), po przeprowadzeniu
rekultywacji teren moze by¢ przywrdcony do produkcji roslinne;.

OPIS PRZEWIDYWANYCH DZIALAN MAJACYCH NA CELU ZAPOBIEGANIE, OGRANICZANIE
LUB KOMPENSACJE PRZYRODNICZA NEGATYWNYCH ODDZIALYWAN NA SRODOWISKO

Poprzedzenie robot budowlanych szczegdtowym planem i harmonogramem robdt, uwzgledniajgcym
zabezpieczenia ekologiczne w znacznym stopniu ograniczy negatywny wptyw przedsiewziecia na srodowisko m.in.
poprzez zapewnienie:

— odpowiedniej organizacji robot, aby na skutek braku porzadku, niewtasciwego zabezpieczenia materiatow,
maszyn, urzgdzen i samochodow przed awariami, nie doszto do skazen, zanieczyszczeh i zniszczen w
Srodowisku,

— odpowiedniego sprzetu i srodkdéw transportu, przy czym wazna jest tutaj zaréwno, jakos¢ sprzetu, jego
prawidtowa eksploatacja i konserwacja, jak i dodatkowe wyposazenie w urzadzenia zmniejszajgce
niekorzystne oddziatywanie na srodowisko,

— jakos¢ wykonywanych robdt, co bezposrednio wptywa na zmniejszenie czestotliwosci i zakresu
pozniejszych koniecznych remontdw, statego nadzoru nad wykonawstwem i ich pracownikami.

W celu ograniczenia szkodliwosci dziatalnosci budowlanej, wykonawca zobowigzany jest odpowiednimi
przepisami prawnymi do:
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— sprawdzenia czy materialy lub prefabrykaty uzyte do budowy posiadajg odpowiedni dokument
normalizacyjny lub certyfikacyjny, wzglednie aprobate,

—  sprawdzenie, czy uzywane do budowy maszyny i inne urzadzenia techniczne spetniajg ustalone wymagania
ochrony $rodowiska dopuszczajgce je do produkcji lub obrotu, dopilnowania, by naprawiono wszystkie
szkody powstate w wyniku korzystania z terenu czasowo zajetego dla potrzeb budowy,

— dopilnowania, aby uporzadkowano teren budowy po zakohczeniu robét, czuwania, aby przy wykonywaniu
robét budowlanych przestrzegano wymagan ochrony $rodowiska.

Wszelkie ucigzliwosci projektowanego przedsiewzigcia ograniczajg sie do dziatki Inwestora i nie ma jakiegokolwiek
(posredniego lub bezposredniego) wptywu na najblizsze formy ochrony przyrody.

WSKAZANIE CZY PLANOWANE PRZEDSIEWZIECIE JEST ZWIAZANE Z UZYCIEM INSTALACJI,
POROWNANIE PROPONOWANEJ TECHNOLOGII Z TECHNOLOGIA SPELNIAJACA WYMAGANIA,
O KTORYCH MOWA W ART. 143 USTAWY PRAWO OCHRONY SRODOWISKA

Nizej przeprowadzono analize poréwnawczg omawianego przedsiewziecia — projektowanej instalacji, z technologig
spetniajgcg wymagania art. 143 ustawy prawo ochrony srodowiska.

Stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen

W czasie prowadzenia dziatalnosci zostang podjete nalezyte srodki bezpieczehstwa. Wykorzystywane bedg tylko
te produkty posiadajgce dokument potwierdzajgcy dopuszczenie do uzytkowania. Jako surowce nie stosuje sie
zadnych stwarzajgcych szczegodlne zagrozenie dla srodowiska.

Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii

Instalacja nie wytwarza energii. Przedsiewziecie realizowane jest z zachowaniem zasady o poszanowaniu energii,
a zastosowane do eksploatacji maszyny beda posiadaty wymagane certyfikaty. Zastosowanie nowoczesnych
urzgdzen, ktorych praca stanie sie bardziej niezawodna i mniej energochtonna stanowito jeden z priorytetéw tego
zadania inwestycyjnego.

Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatow i paliw

Zuzywana w Zaktadzie woda jest opomiarowana. Woda w Zaktadzie bedzie wykorzystywana do celéw socjalnych i
technologicznych. W proponowanych rozwigzaniach zminimalizowano ucigzliwosci zaktadu dla Srodowiska z
jednoczesnym ograniczeniem zuzycia wody oraz optymalizacjg zuzycia materiatéw i energii.

Stosowanie technologii bezodpadowych i matoodpadowych oraz mozliwosé odzysku powstajacych
odpadoéow

Prowadzenie projektowanej dziatalnosci charakteryzuje sie stosunkowo niskim poziomem generowanych odpadéw
technologicznych. Inwestor bedzie przekazywat powstate odpady specjalistycznym firmom posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami. Posiadacz odpadéw moze je przekazywa¢ wytgcznie
podmiotom, ktére uzyskaty zezwolenie wtasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki
odpadami, chyba ze dziatalno$¢ taka nie wymaga uzyskania zezwolenia.

Rodzaj, zasieg oraz wielko$¢ emisji

Rodzaje i wielkosci emisji do srodowiska, w tym emisje substancji do powietrza, emisje odpaddw i $ciekéw oraz
hatasu podano w rozdziatach dotyczacych poszczegdlnych elementéw $rodowiska we wniosku. Zasieg
oddziatywania przedsiewziecia nie wykracza poza teren dziatki Inwestora.

Wykorzystanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaly skutecznie zastosowane w skali
przemystowej

Zastosowane systemy zbierania i oczyszczania wéd opadowych z terenu Inwestycji - separator substancji
ropopochodnych. Projektowane przedsiewziecie bedzie bazowa¢ na doswiadczeniach podobnych istniejgcych
obiektoéw eksploatowanych w Polsce i Unii Europejskiej. Technologia jest wdrozona zaréwno w Polsce jak i w Unii
Europejskiej.

Postep naukowo — techniczny

Technologia, ktéra bedzie zastosowana w instalacji jest nowoczesna (zarbwno w zakresie zastosowanych
materiatdw, jak i rozwigzan technicznych), tym niemniej oparta na rozwigzaniach stosowanych od wielu lat. System
jest wydajny i doktadny (redukuje straty i zbedne koszty do minimum).

Biorgc, zatem pod uwage powyzszg analize mozna stwierdzi¢, iz realizowana inwestycja, spetnia wszelkie
wymagania stawiane nowo uruchamianym instalacjom.
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RAPORT O ODDZIAt YWANIU PRZEDSIEWZIECIA NA SRODOWISKO

WSKAZANIE, CZY DLA PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA KONIECZNE JEST USTANOWIENIE
OBSZARU OGRANICZONEGO UZYTKOWANIA

Po dokonanej w niniejszym raporcie analizie przedsiewziecia pn. ,ROZBUDOWA ZAKLADU PRODUKCJI
WEOKNA SZKLANEGO” na podstawie przeprowadzonych obliczen stwierdzam, ze dla analizowane] inwestycji
zachowane bedg przepisy ochrony powietrza. Wprowadzane zanieczyszczenia z projektowanego obiektu nie bedg
powodowac przekroczen wartosci dopuszczalnych w powietrzu. Ucigzliwos¢ obiektow nie przekracza norm
dopuszczalnych poza terenem dziatki Inwestora oraz nie narusza intereséw oséb trzecich pod warunkiem
eksploatacji obiektow zgodnie z projektem budowlano - technologicznym i zaleceniami niniejszego opracowania. W
zwigzku z projektowanymi obiektami nie dochodzi do naruszania intereséw oséb trzecich (zaréwno w zwigzku z
przepisami ochrony srodowiska jak i przepisami budowlanymi).

ANALIZA MOZLIWYCH KONFLIKTOW SPOLECZNYCH ZWIAZANYCH Z PLANOWANYM
PRZEDSIEWZIECIEM

Inwestor przeprowadzit wywiad wsréd spotecznosci lokalnej informujgc mieszkancéw o planowanej inwestycji.
Projektowane przedsiewziecie nie spotkato sie dotychczas ze sprzeciwem lokalnej spoteczno$ci. Dotrzymanie
okreslonych w opracowaniu warunkow korzystania ze srodowiska winno skutecznie eliminowa¢ mozliwe konflikty
spofeczne. Zarzadzajacy Instalacjg dotozy wszelkich staran, aby dobra sgsiedzkie nie byly naruszone. Intencjg
Inwestora jest dbanie réwniez o dobry wizerunek firmy i nie zamierza dopusci¢ do zanieczyszczenia srodowiska, a
tym bardziej do tamania przepisdw z zakresu ochrony $rodowiska.

Dodatkowym atutem ksztattujgcym pozytywng opinie spoteczng bedzie fakt stworzenia przez inwestora miejsc
pracy zaréwno na etapie budowy jak i eksploatacji przedsiewziecia. Inwestor deklaruje takze mozliwosci aktywnego
uczestnictwa lokalnego spoteczenstwa na etapie projektowania przedsiewziecia. Czynniki te stwarzajg klimat
tagodzacy ewentualne konflikty spoteczne. Zarzgdzajacy Instalacjg dotozy wszelkich staran, aby dobra sgsiedzkie
nie byly naruszone. Intencjg Inwestora jest dbanie rowniez o dobry wizerunek firmy i nie zamierza dopusci¢ do
zanieczyszczenia srodowiska, a tym bardziej do tamania przepiséw z zakresu ochrony srodowiska. W fazie realizacji
inwestycji wystgpia lokalne ucigzliwosci na terenie mieszkaniowym. Mieszkancy mogg odczuwac przede wszystkim
podwyzszony poziom hatasu w poblizu prowadzonych prac budowlanych. Ucigzliwosci beda ograniczone w czasie,
do zaledwie kilkunastu dni na danym terenie, wytgcznie w porze dnia i bedg miaty charakter nieciggly. Szkodliwy
wptyw na srodowisko przyrodnicze, zdrowie i zycie ludzi bedzie minimalny, jesli zastosowane zostang zabezpieczenia
i ograniczenia proponowane w niniejszym opracowaniu.

Teren lokalizacji inwestycji jest wtasnoscig inwestora, dlatego nie wystgpi koniecznosé zajmowania nowych
terenow prywatnych i inwestycja nie bedzie kolidowac¢ z interesami osob trzecich. Ochrona intereséw oséb trzecich
wynikajgca z realizacji projektu wyraza sie w nastepujgcy sposob:

— lokalizacja inwestycji na terenie nie spowoduje koniecznosci zajecia dodatkowego terenu i zwigzanych z

tym zmian wtasnosci gruntu, wytgczen z uzytkowania,

— ograniczenie réznego rodzaju ucigzliwosci powstajgcych w trakcie budowy do terenu zakfadu lub terenéw

oddalonych od zamieszkania zbiorowego (dotyczy np. pracy urzgdzen hatasliwych),

— dotrzymywanie przez inwestycje wymogdw z zakresu ochrony $rodowiska przed hatasem, ochrony

powietrza atmosferycznego, ochrona wod powierzchniowych i podziemnych,

— realizowanie gospodarki odpadami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

— oszczedne gospodarowanie terenem w kazdej fazie przedsigwzigcia.

Wobec wykazanego w raporcie o oddziatywaniu przedsiewzigcia na srodowisko, braku przekroczen wartosci
ustalonych w przepisach prawnych dotyczgcych ochrony srodowiska, spetnieniu wymogoéw prawa budowlanego
i norm technicznych przez Inwestora, oraz wobec zgodnosci inwestycji z prawem lokalnym, inwestycja nie narusza
intereséw o0s6b trzecich, gdyz nie ogranicza w zaden sposob, okreslony w prawie, w tym réwniez lokalnym,
mozliwosci wykorzystywania terendéw nalezacych do oséb trzecich — jest prawidilowa do realizacji w zakresie
wskazanym. Dlatego tez, przyjmujgc warunki wynikajgce z prawidtowej eksploatacji instalacji zaktadam, ze nie
powinny wystagpi¢ uzasadnione konflikty spoteczne.

Doktadny opis sposobu, skali i warunkow oddziatywania wraz z poréwnaniem z obowigzujgcymi normami
i przepisami ochrony srodowiska zawarto w punkcie 10 Raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko.

Strona 16



