Krosno, dnia 14.03.2013 r.

KS.6223.5.2012.K

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst
jednolity Dz. U. z 2013r., poz.267),

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art.184 ust.1, art. 188, art. 201 ust.1, art. 202, art. 204, art.
211, art. 224, art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 z p6zn. zm),

art. 25ust 1-6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013r. poz. 21),

ust.3 pkt . 3 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w
sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

§ 3 ust. 1 pkt 26 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2010r. Nr 213, poz.
1397),

rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z2010r. Nr 16, poz. 87),
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i
innych danych oraz terminéw i sposobéw ich prezentacji (Dz. U. z 2008r. Nr 215, poz.
1366),

rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 1. w sprawie katalogu odpadow
(Dz.U. z22001r. Nr 112, poz. 1206),

rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz. U. z 2007r. Nr 120, poz. 826) wraz ze zmiana zawartg
w Dz. U. z2012r poz. 1109,

rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r. , poz. 1031),

po rozpatrzeniu wniosku Krosnienskich Hut Szkfa ,,Krosno” S.A. w upadiosci likwidacyjnej
przy ul. Tysigclecia 13, z dnia 20.12.2012 r. znak: PT/079/12/9919 w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji [PPC W-8 oraz po przeprowadzeniu

rozprawy administracyjne;j;

orzekam



|
|

udzieli¢ Kro$nienskim Hutom Szkla ,Krosno” S.A. w upadlodci likwidacyjnej
38-400 Krosno, ul. Tysigclecia 13, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji szkla W-8, zwanej dalej instalacjg IPPC (NIP 684-000-92-94,
REGON 004015122 ).

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Kroéniefiskie Huty Szkla ,,KROSNO” SA. beda eksploatowaly instalacje do produkcji masy
szklanej o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg .

Zaklad prowadzi podstawowa dziatalno$¢ w zakresie produkeji i handlu wyrobéw szklanych w
asortymencie :

- szkto gospodarcze formowane rgcznie

- szkto gospodarcze formowane automatycznie

- szklo techniczne ( rurki szklane )

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom.
1.2.1. Parametry instalacji.

W sklad instalacji IPPC - W8 wchodzi¢ bgda nastepujace urzadzenia i obiekty:

Piec wannowy nr 8 — (max. zdolno$¢ wytopowa 80 ton masy szklanej/dobg), w ktérym zachodzi
proces wytopu masy szklanej. Jest to piec U-plomienny z_jedna kieszenig zasypowa, wanna
posiada 6 sztuk palnikow podtawowych a odzysk ciepta odbywa si¢ za pomoca komor
regeneracyjnych. Nominalna zawarto$¢ masy szklanej w basenie topliwym — 175 (ton).

W skiad wanny wchodza takze instalacje:

e instalacje opalania wanny

e 5 zasilaczy opalanych mieszanka gaz - powietrze wraz z automatycznym systemem

sterownia
e automatyczny uktad sterownia i kontroli pracy wanny

e Linia technologiczna formowania i obrébki szklanek — linia nr 1

Na przedmiotowej linii realizowany jest proces formowania, odprezania wyrobow.

W sktad przedmiotowej linii wchodza nastgpujace urzgdzenia:

e Automat szklankowy H24 NEG/ITOH, wydajnos¢ przedmiotowego automatu
uzalezniona jest od rodzaju formowanego asortymentu i wynosi:
- od 24 ty$. sztuk / dobe — ,,trudny asortyment”
- do 48 tys. sztuk / dobg — ,,tatwy asortyment”

e Transporter6w wyrobow




Wpychacz wyrobow goracych,

Odprezarka OCG-1800,

Opegkarko-zatapiarka AKOF-64,

Transporter sortowniczy (bawetniany 300x10)

Linia technologiczna formowania i obrébki szklanek — linia nr 2

Na przedmiotowe;j linii realizowany jest proces formowania, odprezania wyrobow.
W sktad przedmiotowe;j linii wchodza nastepujace urzadzenia:

Automat szklankowy H24 NEG/ITOH, wydajnos¢ przedmiotowego automatu
uzalezniona jest od rodzaju formowanego asortymentu i wynosi:

- 0d 24 ty$. sztuk / dobg — ,,trudny asortyment”

- do 48 tys. sztuk / dobg — , Jatwy asortyment”

Transporteréw wyrobow

Wpychacz wyrobdw goracych,

Odprezarka OCG-1800,

Opegkarko-zatapiarka AKOF-64,

Transporter sortowniczy (bawelniany 300x10)

Linia technologiczna formowania i obrobki szklanek — linia nr 3

Na przedmiotowej linii realizowany jest proces formowania, odprezania wyrobow.
W sktad przedmiotowej linii wchodza nastepujace urzadzenia:

Automat szklankowy H24 NEG/ITOH, wydajnos¢ przedmiotowego automatu
uzalezniona jest od rodzaju formowanego asortymentu i wynosi:

- od 24 ty$. sztuk / dobg — ,,trudny asortyment”

- do 48 tys. sztuk / dobg — ,.tatwy asortyment”

Transporteréw wyrobow ,

Wpychacz wyrobow goracych,

Odprezarka OCG-1800,

Opekarko-zatapiarka AKOF-64,

Transporter sortowniczy (bawetniany 300x10)

Linia technologiczna formowania i obrobki szklanek — linia nr 4

Na przedmiotowej linii realizowany jest proces formowania, odprezania wyrobéw.
W sktad przedmiotowej linii wchodzg nastepujace urzadzenia:

Automat szklankowy H24 NEG/ITOH, wydajno$¢ przedmiotowego automatu
uzalezniona jest od rodzaju formowanego asortymentu i wynosi:

- od 24 tys. sztuk / dobg¢ — ,,trudny asortyment”

- do 48 tys. sztuk / dobg — ,,}atwy asortyment”

Transporteréw wyrobdw,



e Wpychacz wyrobdw goracych,

e Odprezarka OCG-1800,

e Opegkarko-zatapiarka AKOF-64,

e Transporter sortowniczy (bawetniany 300x10)

e Linia technologiczna formowania i obrdbki szklanek — linia nr §
Na przedmiotowej linii realizowany jest proces formowania, odprezania wyrobow.
W sktad przedmiotowej linii wchodza nastepujace urzadzenia:
e Automat szklankowy H24 NEG/ITOH, wydajnos¢ przedmiotowego automatu
uzalezniona jest od rodzaju formowanego asortymentu 1 wynosi:
- od 24 tys. sztuk / dobg — ,,trudny asortyment”
- do 48 tys. sztuk / dobg — ,.latwy asortyment”

e Transporteréw wyrobow,

e Wpychacz wyrobow goracych,

e Odprezarka OCG-1800,

e Opekarko-zatapiarka AKOF-64,

e Transporter sortowniczy (bawelniany 300x10)

e Linia odbioru sthuczki
e System transporterow tasmowych

e Kruszarki walcowe

e Transportery kubetkowe
e Silos na stluczke V=35m’
e Frytowniki

1.2.2. Parametry proceséw produkeyjnych prowadzonych w instalacji

1.2.2. 1.Proces przygotowania zestawu szklarskiego

Zestaw stosowany do wytopu szkla w instalacji stanowi jednorodna mieszaning réznych
surowcow szklarskich, z ktorych gtowne to: kwarcowy piasek szklarski(SiO,), soda (NaCOj3),
maczka wapienna (CaCOs), maczka dolomitowa ((Mg,Ca)COs), tlenek glinu (AlyO3), saletra
potasowa (KNOs), sulfat (Na;SO,), tlenek antymonu (Sb,Oj3). Surowce do produkcji masy
szklanej dostarczane beda w opakowaniach jednostkowych typu big-bag lub workach
papierowych. Wyjatek stanowi piasek klasy la, ktdry dostarczany jest luzem wagonami
kolejowymi. Surowce po dokladnym odwazeniu zgodnie z ustalang recepturg podawane sa do
mieszarki, gdzie w ciagu kilku minut ulegaja zmieszaniu w jednorodny zestaw szklarski. Wraz z
zestawem do pieca zasypywana jest réwniez stluczka szklana pochodzaca z naddatkow
technologicznych szkta (tzw. kap) oraz z brakoéw i odpadéw produkcyjnych.

[.2.2. 2.Proces wytopu masy szklane;j

Topienie masy szklanej jest to proces polegajacy na przeksztatcaniu uprzednio przygotowanego i
zasypanego do pieca zestawu szklarskiego za pomoca energii cieplnej w bezpostaciowa,



jednorodna i klarowna masg szklang o odpowiedniej lepkosci, stanowiaca podstawowe tworzywo

do produkeji wyrobow szklanych. Masa szklana, z ktérej produkuje sie wyroby bezbarwne,

wytapiana jest w sposéb ciagly. Temperatura masy szklanej w strefie wytopu wynosi okoto 1500

°C, a przeplywajac przez kolejne czesci pieca wytopiona masa szklana zostaje ujednorodniona

pod wzglgdem chemicznym i termicznym. oraz stopniowo schtodzona do temperatur formowania
wynoszacych 1050-1200°C w zaleznosci od ksztattu i wielkosci formowanych asortymentéw

W procesie wytopu masy szklanej mozna wyr6zni¢ mozna kilka podstawowych stadiow topienia:

e Pierwsze stadium topienia: rozpoczyna sie od chwili wsypania zestawu surowcowego do
pieca. Na zimny zestaw zaczyna oddziatywaé wysoka temperatura, zwykle nie mniejsza niz
1400 °C. w zestawie przebiegaja rézne zjawiska i procesy zalezne od temperatury. W stadium
tym powstajg szkodliwe tlenki azotu, dwutlenek wegla

* Drugie stadium topienia: rozpoczyna si¢ od chwili, gdy w powstalej cieklej masie szklanej
znikajg ostatnie czasteczki krystaliczne, czyli rozpuszczaja sie w niej ostatnie ziarna

- krzemionki. Przecigtna temperatura panujaca podczas tego stadium topienia osiaga 1480-
1500 °C i im jest wyzsza, tym pecherzyki gazowe tatwiej moga opusci¢ stop. W celu
przyspieszenia wydostawania si¢ pecherzykow gazowych z masy szklanej stosuje sie dodatek
do zestawu tzw. $rodki klarujace tj. siarczany (sulfat) lub tréjtlenek antymonu. Nastepnie
uzyskuje si¢ masg szklang o jednakowym sktadzie chemicznym w catej objetosci.

e Trzecie stadium topienia: zwane tez studzeniem masy, ma ono na celu doprowadzenie
stopionej i wyklarowanej masy szklanej do takiej temperatury, w ktérej jej lepkosé pozwoli
na formowanie wyrobéw szklanych. W rezultacie tego stadium otrzymuje sie dobrej jakosci
mase szklang o temperaturze odpowiedniej do formowania wyrobéw(1150-1250 °C w
zaleznosci od gabarytow i ksztaltu formowanego wyrobu)

1.2.2.3. Proces formowania wyrobow
Formowanie maszynowe (automatyczne) wyrobéw odbywa sie na automatach karuzelowych
metodg ,,blow-blow” z predkosciami 24-48 tys. sztuk/dobe. Ucicta porcja szkla w postaci kropli
jest poczatkowo prasowana do postaci plaskiego krazka, nastegpnie wstepnie rozdmuchiwana do
postaci wydtuzonej banki, az w koficu zamykana w metalowej formie, ktéra przy dalszym
rozdmuchiwaniu banki, nadaje jej finalny ksztait. Uformowane wyroby automatycznie
przenoszone s do piecéw tunelowych celem ich odprezenia.

[.2.2.4. Proces odprezania wyrobéw

Uformowane wyroby przechodzg przez specjalny piec tunelowy, w ktorym sa ogrzewane do tzw.

gomnej temperatury odprezania (nieco ponad 520 °C), odpowiednio dtugo przetrzymane w tej

temperaturze (okoto 15 min), a nastepnie powolnie schtadzanie ponizej tzw. dolnej temperatury
odprezania (0k.420-450 °C). W ten sposéb eliminowane Sg wewngtrzne naprezenia szkla.

Nastepnie wyroby studzone sz juz z maksymalna mozliwg predkoscia nie powodujacg ich

pekania do temperatury otoczenia i na wyjsciu z pieca do odprezania poddawane sg wstepne;

kontroli jakosciowe;.



[.2.2.5. Proces wykanczania wyrobow

Wykanczanie wyrobéw dotyczy wszelkich operacji, ktére nadaja wyrobom ostateczng postaé
uzytkowa. Podczas tychze operacji obcinany jest powstajacy podczas formowania zbedny
naddatek szkla (tzw. ,kapa™), a powstate po obcigciu obrzeze jest szlifowane i lekko obtapiane
plomieniowo dla zapewnienia odpowiedniej gtadkosci powierzchni. Do tego procesu stuzag
automaty obrobcze obrzezy oraz automaty tzw. opgkarko — zatapiarki.

1.3. Uklad wodno — $ciekowy instalacji
1.3.1.Uklad zasilania w wodg¢

Instalacja IPPC zaopatrywana jest w wode¢ z nastepujacych zrodet:

1. Centralnego obieg wody przemystowej (obieg gtowny) - zakladowy obieg zamknigty, oparty
na 2 zbiornikach wody przemystowej o lacznej pojemnosci 15 500m’, petniacych role
zbiornikdw retencyjno — chlodzacych. Obieg ten uzupelniany jest rdwniez przez wody
opadowe

2. Obiegu wewnetrznego wody zmigkczonej - zamknigty obieg wewngtrzny wody pitnej
zmigkczonej, obslugujacy urzadzenia 1 instalacje na zakladzie PM, ktére wymagajg
zastosowania wody zmigkczonej o niskiej twardosci, uzupetnianie sa jedynie niewielkie
straty wody spowodowane odparowaniem. W przypadku awarii uktadu obiegu wody
zmigkczonej, urzadzenia i instalacje zasilane bedg wodg pitna.

Instalacja IPPC nie wykorzystuje wody z uje¢ podziemnych.

1.3.2. Uklad odprowadzania $ciekow

Instalacja IPPC posiada system gospodarki sciekowej zintegrowany z pozostatymi instalacjami i
urzadzeniami na zaktadzie PM.

W zwigzku z eksploatacjq tej instalacji wyrdznia si¢ nastepujace rodzaje Sciekdw:

a) wody pochltodnicze czyste

b) wody pochtodnicze zaolejone
Zaolejone wody pochlodnicze przed odprowadzeniem do obiegu gldéwnego, oczyszczane sg w
separatorze oleju.
Wody pochlodnicze po instalacji nie wychodza poza wewnetrzny system kanalizacyjny tzn.
obieg wewnetrzny wody przemystowej oraz obieg wewnetrzny wody zmigkczone;.

I1. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
IPPC.

I1.1. Emisja gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji IPPC.
I1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow i pyléw z instalacji IPPC.



Wielkos¢ emisji zanieczyszczen oraz parametry ich wprowadzania do powietrza z
emitorow instalacji, stosowane urzadzenia redukujace oraz czas pracy poszczegélnych

zrédel emisji.

Tabela nr 1
Charakterystyka emitora Emisja dopuszczalna
D Rodzaj ’
, s H s Rodzaj
Nr Zrodlo emisji wylotu Czas | urzadzeni do - -
Lp: emitora | zanieczyszczen [m] przewo \; .,—{( pracy redukeji, “anietaynaceel [kg/h] [Mg/rok]
du L gmie ] h/rok | sprawno$§é
(b)
[m]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
SO, 4,500 39,420
NO, 15,000 131,400
E-15/4
15 Wanna nr 8 35 1,15 11 640 8760 brak CO 4,000 35,040
otwarty
Pyt ogdtem 0,600 5,256
Antymon 0,008 0,070
SO, 0,0040 0,0350
E-15.1/4
NO, 0,0304 0,2663
2. | zadaszo- | Zatapiarka nr 1 10 0,45 0,6 430 8760 brak
(6[0) 0,0060 0,0526
ny
Pyl ogotem 0,00001 0,00009
SO, 0,0040 0,0350
E-15.2/4
NO, 0,0304 0,2663
3. | zadaszo- | Zatapiarka nr 2 10 0,45 0,6 430 8760 brak
(6[0) 0,0060 0,0526
ny
Pyl ogétem 0,00001 0,00009
SO, 0,0040 0,0350
E-15.3/4
NO, 0,0304 0,2663
4. |zadaszo- | Zatapiarka nr 3 10 0,45 0,6 430 8760 brak
CO 0,0060 0,0526
ny
Pyt ogotem 0,00001 0,00009
SO, 0,0040 0,0350
E-15.4/4
NO, 0,0304 0,2663
5. | zadaszo- | Zatapiarka nr 4 10 0,45 0,6 430 8760 brak
CO 0,0060 0,0526
ny
Pyt ogotem 0,00001 0,00009
SO, 0,0040 0,0350
E-15.5/4
NO, 0,0304 0,2663
6. |zadaszo- | Zatapiarka nr 5 10 0,45 0,6 430 8760 brak
CO 0,0060 0,0526
ny
Pyl ogotem 0,00001 0,00009




I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna roczna emisja gazéw i pyléw z instalacji IPPC:
Tabela nr 2

zﬁ‘::::}:;::f;;‘:;j:h Dopuszczalna wielkosé emisji ( Mg/rok )
Pyt 5,2564
Dwutlenek siarki 39,495
Dwutlenek azotu 1327315
Tlenek wegla 35,3030
Antymon 0,070

I1.2. Dopuszczalna ilo§é $ciekéw wprowadzanych do zakladowej sieci kanmalizacyjnej i
dopuszczalne stezenia tych Sciekow.

[lo$¢ $ciekow z instalacji IPPC okre$lono na podstawie zuzycia wody przez te instalacje.
Poniewaz zastosowanie wody do celéw chtodzenia, pociaga za soba nieuniknione straty tej wody
na parowanie z chtodzonych powierzchni instalacji i urzadzen, przy okreslaniu ilosci $ciekéw po
instalacji IPPC uwzgledniono straty wody wynoszace ok. 10%.

[lo$¢ $ciekow po instalacji wynosi:

wody pochtodnicze - 875 m’/d

Okreslono nastepujace parametry S$ciekow odprowadzanych do zamknigtego obiegu wody

przemystowe;j:
ekstrakt eterowy - 50 mg/l
zawiesina - 35 mg/l

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.
I1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Podczas eksploatacji instalacji IPPC  moga by¢ wytwarzane nastgpujace rodzaje odpadow
niebezpiecznych, w ilo$ciach nie wiekszych niz okreslone ponize;j:



Tabela nr 3

Kod odpadu

Nazwa odpadu

Ilos¢ odpadow
[Mg/rok]

Metoda
zagospodarowania

10 11 15%

Odpady stale z oczyszczania gazow
odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne

2,00

R5, R11

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe

6,000

R3. RO, R11

13 05 08*

Mieszanina odpadéw z piaskownikow i
z odwadniania olejow w separatorach

60,000

R3,R9,R11

15 02 02*

Sorbenty materialy filtracyjne [w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach], tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

2,000

Ry RII-R12

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy (') inne niz wymienione w 16 02 09
do 1602 12

1,250

R4,R11,R5,R12

16 11 05*

Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwale z
proceséw niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

80,00

R5,R11,R12

I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Podczas eksploatacji instalacji IPPC mogg by¢ wytwarzane nastepujace rodzaje odpadéw innych
niz niebezpiecznych, w ilosciach nie wigkszych niz okreslone ponize;j:

Tabelanr 4
Ilos¢ odpadow Metoda
Kod d
uiHpado Nezwaodnoda [Mg/rok] zagospodarowania
070213 Odpady tworzyw sztucznych 1,00 RS, R11
Szklo odpadowe inne niz wymienione
10 11 12 w1011 11 100,0 R5,R11
1501 01 Opakowania z papieru i tektury 10,00 R5,R11
1501 02 Opakowania z. tworzyw sztucznych 2,00 R5,R11
Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne
1602 16 niz wymienione w 16 02 15 0,5 R4, R5,RI11
17 04 05 Zelazo i stal 15,00 R4,R11,R12
1912 01 Papier i tektura 3,00 RI RS BRIl




I1.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do $rodowiska z instalacji.

Ustalam dopuszczalng emisje, wyrazong poprzez rownowazny poziom dzwieku emitowanego na
obszary zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej - tereny dziatek, na ktérych zlokalizowane sg
budynki mieszkalne od strony péinocnej, w zaleznosci od pory dnia w nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

III. Wielko$¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny czas
utrzymywania  sie uzasadnionych  technologicznie warunkow eksploatacyjnych

odbiegajacych od normalnych

W przypadku rozruchu i wylaczenia instalacji warunki wprowadzania do srodowiska substancji
lub energii winny by¢ takie jak w warunkach normalnej pracy instalacji.

Do warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych naleza:

e rozruch instalacji - w trakcie rozruchu wanny szklarskiej nastgpuje proces tzw.
tamprowania wanny czyli stopniowego nagrzewania az do uzyskania temperatur pracy
wanny. Po wstgpnym nagrzaniu wanny do temperatury ok. 1500°C, nastepuje czesciowe
obnizenie temperatury do ok. 1420° C i zasyp sttuczki szklanej. Proces ten nazywa sig
napetnieniem. Do czasu uzyskania wlasciwych parametrow masy szklanej, linie
technologiczne wytwarzajace wyroby sa wylaczone.

Czas rozruchu wanny szklarskiej trwa ok.14 dni.

e wylaczenie instalacji — wylaczenie instalacji nastgpuje W przypadku remontu wanny
szklarskiej. Remont ten jest determinowany zuzyciem materiatlow ogniotrwatych w duzych
obszarach wanny, co grozi wystapieniem sytuacji awaryjnej (niekontrolowany wyciek masy
szklanej).W przypadku remontu wanny szklarskiej, nastgpuje kontrolowany spust masy
szklanej do frytownikéw i chtodzenie wanny. Wylaczenie wanny szklarskiej pociaga za sobg
wylaczenie automatéw formujacych oraz linii do obrobki wyrobow szklanych. Proces
wylaczenia instalacji trwa ok. kilku dni .

e zanik pradu elektrycznego — w przypadku zaniku pradu elektrycznego nastepuje
automatyczne wlaczenie agregatu pradotworczego, ktéry zasila urzadzenia niezbedne do
podtrzymania procesu topienia szkla w wannie szklarskiej i utrzymanie wilasciwej
temperatury masy szklanej tj. uklad zasilania palnikéw gazowych, wentylatory kominowe,
wentylatory chtodzace, oswietlenie awaryjne . Linie produkcyjne wraz z automatami
formujacymi sa wylaczone do czasu powrotu zasilania .

e sytuacja awaryjna - niekontrolowany wyciek szkta przez uszkodzenie powstate w materiale
ogniotrwatym z ktérego zbudowana jest wanna. Najczgsciej uszkodzenie powstaje wskutek
korozji materialtéw ogniotrwatych. W takim przypadku podejmowane sa dziatania
zmierzajace do zatrzymania wyciekajacej z wanny masy szklanej, poprzez schiodzenie (tzw.
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zamrozenie) miejsca wycieku, oraz zalozenie plomby z materiatu ogniotrwalego w miejscu
powstania ubytku. W przypadku awarii automatu lub waznych urzadzen w linii
technologicznej, nastgpuje wylaczenie tej linii i usunigcie usterki. Ze wzgledow
technologicznych, dazy si¢ do utrzymania statej wielkosci wydobycia masy szklanej z wanny
szklarskiej. Wydobywana masa szklana (w czasie usuwania usterek na linii technologicznej)
jest odprowadzana tzw. upustem do frytownikéw z woda. Pod wplywem gwaltownej zmiany

temperatury, powstaje stluczka szklana, ktéra zawracana jest z powrotem do procesu.

W trakcie eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, nie sa przekraczane

dopuszczalne wielkosci emisji okreslone dla warunkéw normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania, w

tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.

IV.1. Warunki wprowadzania gazoéw i pyléw do powietrza.
IV.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazéw i pylow do powietrza

Tabela nr 5
© kil e P e il
Lp. | Emitor FHora S wylocie emitora wylocie emitora czas pracy

(m) (m) @) X) ( Wrok)

1. E-15/4 35 1,15 de] 640 8760

2. | E-15.1/4 10 0,45 0,6 430 8760

3. | E-15.2/4 10 0,45 0,6 430 8760

4. | E-15.3/4 10 0,45 0,6 430 8760

5. | E-15.4/4 10 0,45 0,6 430 8760

6. | E-15.5/4 10 0,45 0,6 430 8760

IV.1.2.Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza
IV.1.2.1. Instalacja pracowa¢ bgdzie w ruchu ciggtym.

IV.1.2.2. Substancje zanieczyszczajace powstajace na wannie Nr 8 wprowadzane beda do

powietrza przez emitor E-15/4.

IV.1.2.3. Substancje zanieczyszczajace powstajace w czasie procesu zatapiania wyrobow w
opekarko-zatapiarkach odprowadzane beda do powietrza w sposéb wymuszony przez emitory:

E-15.1/4, E-15.2/4, E-15.3/4, E-15.4/4, E-15.5/4 .

IV.1.2.4. Zrédta wprowadzania pytow i gazéw do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie z ich
danymi techniczno-ruchowymi zapewniajacymi nie przekraczanie dopuszczalnych ilo$ci

substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza.



IV.2. Sposéb i warunki wprowadzania $ciekow do Srodowiska.

Sposdb i warunki odprowadzania Sciekow przedstawia ponizsza tabela.

Tabela nr 6
Rodzaj Sciekow Zrédlo Sciekow Sposéb Odbiornik Sciekow
oczyszczania

czyste wody chtodzenie instalacjii | ~ ------ zakladowa kanalizacja
pochtodnicze urzadzen wewnetrzna i stawy
czyste wody chtodzenie instalacji zakladowa kanalizacja
pochtodnicze (woda iurzadzen @ | = ---e-- wewnetrzna wody
zmiekczona) zmigkczonej

zaolejone wody chtodzenie odstojnik oleju | zakladowa kanalizacja
pochlodnicze automatow wewnetrzna i stawy

formujacych

Scieki  pochlodnicze  zaolejone  odprowadzane sa  poprzez  sie¢  kanalizacji
wewnatrzzaktadowej do separatora oleju - osadnika, zlokalizowanego w podpiwniczeniu
instalacji. Tutaj nastgpuje odstanie si¢ zanieczyszczen oleistych, a zanieczyszczenia te sa
systematycznie zbierane z powierzchni osadnika i odbierane przez firmy specjalistyczne.

Scieki sa odprowadzane do kanalizacji na zewnatrz hali poprzez studzienke zlokalizowana za
budynkiem zakladu, gdzie zlokalizowana jest instalacji IPPC.

Czyste wody pochtodnicze odprowadzane sa poprzez wewnatrzzaktadows sie¢ kanalizacyjng do
studzienki, z pominigciem separatora oleju.

Ostatecznie wszystkie scieki po instalacji odprowadzane sa poprzez sie¢ ogdlnozaktadowa
kanalizacji przemystowo - opadowej powrotnej do zbiornikéw wody przemystowej (stawy).

I'V.3. Ustalam sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami w Instalacji W-8.

IV.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych
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Tabela nr 7

Komorka organizacyjna w

(;(0((11 Nazwa odpadu ktorej gromadzony i Sposéb postegpowania z odpadem
sepach magazynowany jest odpad
Odpady state z
oczyszczania gazéw | Gromadzony na Wydziale PMT | Gromadzenie i  magazynowanie —w
1011 15* odlotowych a nastgpnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych miejscach
zawierajace substancje | Magazynu Technicznego PZM | i/lub pojemnikach.
niebezpieczne
Opisane, szczelne, pojemniki, odporne na
dziatanie odpadu, przechowywane w
pomieszczeniach z utwardzong i szczelng
Gromadzony jest tymczasowo nawierzchnig w wydzielonym,
s i na Wydziale: niedostgpnym dla os6b postronnych
oigs o ioT. CRIT | e, cadssomm wpessonym
prmisssan W terminie raz na miesiac srodki gasnicze oraz 'odpow1‘edn1e ilosci
przekazywany do Magazynu sorbentu oraz pojemnik na zuzyty sorbent.
Technicznego/PZM W przypadku nieszczelnosci nawierzchni
miejsca przechowywania odpadu lub
dostgpnosci do studzienki kanalizacyjne;j
stosowaé misy odciekowe.
Opisane, szczelne separator pod instalacja
W-8 moga by¢ takze uzyte pojemniki,
odporne na dziatanie odpadu,
przechowywane w pomieszczeniach z
Mieszanina odpadéw z | Gromadzony jest tymczasowo utw(iargizlonq . szc_ze(:ilnq naw1er3clhmac’vg
piaskownikow i z na Wydziale: W21 oliyin, SICCOStEpnym g 4,050
13 0508* | odwadniania olejow w PMT postropnych el scu,_zad,a SEONY L
separatorach Oddawany z miejsca wyposazonym w Stodki gainliceeotz
gromadzenia. odpow1edn}e ilosci sorbentu oraz pojemnik
na zuzyty sorbent. W przypadku
nieszczelnosci nawierzchni miejsca
przechowywania odpadu lub dostepnosci
do studzienki kanalizacyjnej stosowaé misy
o E odciekowe.
ﬁltrgcr:y;?rlgy [‘r;l ?;irql?%j[ry 'Wyznaczone, odporne na substancje
olejowe nieujete w ktorymi zostaty zanieczyszezone odpady,
innych grupach], Gromadzony jest tymczasowo , Szczelne i oznakowane pojemniki,
fhininiy 4o wyeietania na Wiydziale: umieszczone w miejscach zabezpieczonych
1502 02+ (szmaty, $cierki) PMT utwardzong i szczelna nawierzchnia,
ubrania ochronne Oddawany z miejsca : zadaszonych. : .
Zanieczyszczone gromadzenia, Nalezy zabezpiecza¢ odpady w taki sposob
substancjami aby nie doszlo do reakgji pomiedzy
niebezpiecznymi (np. substancjami zanieczyszczajacymi
PCB materiaty filtracyjne.
Zuzyte lampy fluorescencyjne Iub inne
Zuzyte urzadzenia : elementy zawierajace rtec, szkto aktywne
zawicrajace Gromadzony jest tymczasowo nalezy przechowywac w atestowanych,
. . na Wydziale: oznakowanych pojemnikach, w
16 02 13* nlebezplleczne i« PMT odpowiednio przygotowanym
elementy (') inne niz W terminie raz na miesiac pomieszczeniu, zadaszonym, z utwardzong
wymienione w 16 02 przekazyw_any do Magazynu nawierzchnia i bez dostepu 0séb
Technicznego/PZM postronnych. Nalezy zapewni¢ dostep do

09do 1602 12

sproszkowanej siarki i pojemnika na zuzyta
siarke jako zabezpieczenie na wypadek
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stluczenia.

Monitory komputerowe, ups,
przechowywaé w wyznaczonym,
oznakowanym pomieszczeniu w
wydzielonym miejscu na odpad.

16 11 05%

Oktadziny piecowe i
materialy ogniotrwate z
proceséw
niemetalurgicznych
inne niz wymienione w
161105

Gromadzony na Wydziale PMT
a nastepnie przekazywany do
Magazynu Technicznego PZM

Gromadzenie 1  magazynowanie W
oznakowanych, wyznaczonych miejscach
i/lub pojemnikach.

IV.3.2. Miejsce i spos6b magazynowania wytwarzanych odpadow innych niz niebezpieczne

Komorka organizacyjna w
ktorej gromadzony i
magazynowany jest odpad

Sposéb post¢gpowania z odpadem

Tabela nr 8
Kod
i e Nazwa odpadu
0702 13 Odpady tworzyw
sztucznych

Gromadzony jest w miejscu
wytwarzania na Wydziale PMT
a nastgpnie przekazywany do
odpowiednich pojemnikéw na
zewnatrz Instalacji

Gromadzenie i magazynowanie W
oznakowanych, wyznaczonych miejscach
i/lub pojemnikach.

Szkto odpadowe inne

Gromadzony na Wydziale PMT

Gromadzenie i magazynowanie W

101112 niz wymienione w 10 | a nastepnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych miejscach
1111 Magazynu Technicznego PZM | i/lub pojemnikach.
Gromadzony jest w miejscu
Opakowania z papieru wytwarzania na Wydziale PMT | Gromadzenie 1  magazynowanie W
150101 : a nastgpnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych
i tektury i ey : :
odpowiednich pojemnikéw na | pojemnikach.
zewnatrz Instalacji
Gromadzony jest w miejscu
Hl i wytwarzania na Wydziale PMT | Gromadzenie i  magazynowanie w
1501 02 a nastgpnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych
tworzyw sztucznych e . K ; ;
odpowiednich pojemnikéw na | pojemnikach.
zewnatrz Instalacji
Elefnenty usum(—;telz Gromadzony na Wydziale PMT | Gromadzenie i  magazynowanie W
zuzytych urzadzen : 23
160216 | . & T a nastgpnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych miejscach
inne niz wymienione w : 5 el
1602 15 Magazynu Technicznego PZM | i/lub pojemnikach.
17 04 05 Zelazo i stal a nastepnie przekazywany do i S e
Mapareiis Tasliiaseen BrkL zabezpieczonym  przed  bezposrednim
8% & oddziatywaniem na glebg.
Gromadzony jest w miejscu
wytwarzania na Wydziale PMT | Gromadzenie i  magazynowanie —w
191201 Papier i tektura a nastgpnie przekazywany do | oznakowanych, wyznaczonych
odpowiednich pojemnikéw na | pojemnikach.

zewnatrz Instalacji
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IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

Odpady magazynowane beda w sposob selektywny.

Miejsce magazynowania musi by¢ zabezpieczone przed negatywnym oddziatywaniem na
srodowisko i zdrowie ludzi oraz musi by¢ zabezpieczone przed dostegpem oséb niepowotanych.
Podloze w magazynach odpadéw, a takze powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach
do przechowywania odpadow i drogi wewnetrzne beda utwardzone.

KHS , KROSNO” S.A. musi posiada¢ tytut prawny do terenu, na ktérym beda magazynowane
odpady.

Odpady beda transportowane samochodami przystosowanymi do przewozu wytwarzanych
odpadéw w sposéb bezpieczny dla srodowiska i zdrowia ludzi, zabezpieczone przed
rozwiewaniem i rozpylaniem.

Wytworzone odpady przekazywane beda wylacznie podmiotom uprawnionym posiadajacym
odpowiednie dokumenty wydane na podstawie ustawy o odpadach, a w szczegdlnosci w zakresie
zbierania, transportu, odzysku lub unieszkodliwiania odpaddow.

Gospodarka odpadami bedzie odbywaé si¢ zgodnie z Zaktadowym Systemem Jakoéci PN-EN
ISO 14001/2009.

IV.4. Parametry charakteryzujgce warunki emisji halasu do §rodowiska

Zrédta powstawania hatasu instalacji IPPC do $rodowiska okresla tabela nr. 9

Tabela nr. 9
Symbol Czas pracy Rownowazny Poziom mocy
zrodta Nazwa zrodia zrodta poziom akustycznej
dzwieku zrédel wtornych
[dB(A)] budynku
pota pota (poszczegdlnych
dzienna | nocna przegréd
[dB(A)]
typu ,,Budynek”
B1 Hala z piecem wannowym wewnatrz Sciany zewn.:
Nr 8 16 h 8h hali 88
z pigcioma liniami dach:
automatoéw szklankowych z 97 83
urzadzeniami:
— Odprezarka tunelowa
- Opegkarko-zatatiarka
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P1 typu ,,Punktowego”
Wentylatory ciggu spalin
typu ZWWOax-80 — szt. 2
(w tym 1 rezerwowy) 16 h
o mocy silnika: N =37 kW
i obrotach: 1155 obr/min.
Wentylatory zlokalizowane
na zewnatrz hali na poziomie

&h

95

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw,

V.1. Pobér wody.

Woda przemyslowa

Wody na potrzeby chlodzenia pobierana jest z centralnego obiegu wody chlodniczej zaktadu i

przedstawia si¢ nastepujaco:

Woda przemyslowa - zmi¢kczona

Tlo§¢ [m>/h]

Chlodzenie zasypnika 8
Chlodzenie ardometréw 1
Chlodzenie ssawek i stempli 2
Chtodzenie mieszadet 5
SUMA 16

Woda przemyslowa

Tlo§¢ [m*/h]

Chlodzenie przepustu 0,5
Chlodzenie blokady upustu 0,5
Chlodzenie form 7
Chtodzenie rury kropli 7
Mycie wstgpne 1
SUMA 16
Zuzycie godzinowe wody przemyslowej 32

Max zuzycie wody przemystowej 281 000 m3/rok
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Woda pitna

Woda pitna do celéow przemystowych Tlo§é [m’/h]
Chtodzenie form 2
Mycie wyrob6éw na linii 3
Zuzycie godzinowe wody pitnej 5

Max zuzycie wody pitnej do celéw przemystowych 44 000 m3/rok

Woda pitna Ilo§¢ [m’/h]
Cele socjalno-bytowe 1
SUMA 1

Max zuzycie wody pitnej do celow socjalno-bytowych 8 760 m>/rok

Pobor wody z wodociggu miejskiego odbywa si¢ na podstawie umowy zawartej w dniu
27.03.2009r. z Miejskim Przedsigbiorstwem Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Krosnie -
umowa nr sp8049/2009 o zaopatrzenie w wode i odprowadzanie Sciekow.

V.2. Ilo§¢ surowcow i materialéw stosowanych w produkeji
Max zuzycie surowcoéw do produkeji:

- surowce 15 000 Mg/rok

- stluczka szklana 18 000 Mg/rok

V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wlasnych instalacji IPPC
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Gaz ziemn

Wanna szklarska z automatami formujacymi

Tlo§¢ [Nm3/h]

Opalanie czgsci topliwej 500
Opalanie czgsci wyrobowej 40
Opalanie zasilaczy 78
SUMA 615

Urzadzenia linii produkcyjne;j

Tlo§é [Nm3/h]

Odprezarki 75
Opekarko -zatapiarki 80
Zatapiarka GUIHLON 20
SUMA 175
Zuzycie godzinowe gazu dla calej instalacji 790 Nm3/h
Max zuzycie gazu ziemnego dla calej instalacji - 7 000 000 Nm®/rok
Energia elektryczna
Ponizej zestawiono urzadzenia pobierajgce energie elektryczna:
Zapotrzebowanie mocy elektrycznej [kW]
Wanna 175.3
Linia H-24 (NEG/ITOH) 8/1, 8/2, 8/3, 8/4, 8/5 425,0
Pompa prézniowa 165,0
Odbiér sthuczki 71,0
Suma po zaokragleniu 845

Max zuzycie energii elektrycznej 4 500 000 kWh/rok

Zuzycie tlenu

Tlen zuzywany bedzie w palnikach gazowych w opekarko-zatapiarkach i zatapiarkach
oraz stuzyt bedzie do ogniowego polerowania den szklanek.
Max zuzycie tlenu 320 000 kg/rok
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Sprezone powietrze

Urzadzenia pneumatyki Ilo§¢ [Nm’/h]
Pneumatyka linii H-245 x 950 4750
Suma 4 750

Max zuzycie sprezonego powietrza 42 000 000 Nm3/h

VI. Zakres i sposob monitorowania Srodowiska, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkoS$ci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych
Wszystkie procesy produkcyjne w Krosnienskich Hutach Szkta prowadzone bedg zgodnie z

instrukcjami, opisujacymi szczegdélowo m.in. te parametry, ktére muszg by¢ na biezaco
kontrolowane. Monitoring ten dokonywany bedzie bezposrednio poprzez stosowne kontrole i
badania wykonywane w Akredytowanym Laboratorium Zaktadowe.

Na instalacji prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcdéw i energii
oraz parametrow technicznych proceséw. Dla instalacji okreslono wskazniki zuzycia surowcow
na jednostke produktu oraz wskazniki zuzycia gazu w przeliczeniu na tone wytopionej masy
szklanej. Prowadzona bedzie kontrola tych wskaznikéw.

W procesach wytopu masy szklanej prowadzona bedzie kontrola:

- temperatur procesu

- zuzycia mediéw energetycznych tj. gaz, powietrze do spalania,

- ci$nienia w piecu

- sktadu spalin z czgsci topliwnej wanny

VIL.1.1. Wskazniki zuzycia energii i surowcéw na jednostke produkeji (wytopionej masy
szklanej) w instalacji
e max zuzycie gazu ziemnego 150 Nm®/Mg (czesé topliwa wanny)
® max zuzycie surowcoéw - 1,09 Mg/Mg masy szklanej w tym:
0,49 Mg mieszanki surowcéw + 0,60 Mg sttuczki szklanej ,

Skiad surowcowy moze ulega¢ zmianie w zaleznoéci od wymagan technologicznych
wynikajacych z udoskonalania procesu produkcyjnego i jakosci wyrobow.

W zakresie monitorowania parametréw technologicznych proponuje sie monitorowanie zuzycia
glownych mediéw energetycznych tj. gazu ziemnego oraz energii elektrycznej w
comiesigcznych zestawieniach zuzycia tych mediéw oraz wskaznika zZuzycia gazu ziemnego
potrzebnego do wytopienia 1 tony masy szklanej

(tylko cze$¢ topliwna wanny szklarskiej, w odniesieniu do wielkogci sredniomiesi¢cznych).
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VI1.2. Pomiar emisji gazéw i pylow do powietrza.

VI1.2.1. Wszystkie emitory nowej instalacji wanny Nr 8 zostana przygotowane do prowadzenia
pomiaréw emisji zanieczyszczen zgodnie z Polska Norma PN-Z-04030-7 Ochrona czystosci
powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar st¢zenia i strumienia masy pylu w gazach
odlotowych metoda grawimetryczna.

VI1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonywanie pomiar6w oraz zapewniajacym zachowanie wymogdéw BHP.

VI1.2.3. Zakres i czgstotliwos¢ prowadzenia pomiardw emisji z instalacji IPPC

Tabela nr. 10

Emitor Symb Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Czestotliwosé Oznaczenie
zanieczyszczenia
dwa razy w roku- Pyt,
Wanna Nr. 8 E-15/4 okres letni i SO,, NO,,
Zimowy CO ;Sb

VI.2.4. Metodyki pomiarowe:

V1.2.4.1. Pomiar emisji pytlu nalezy wykonywa¢ metodyka opisang w Polskiej Normie lub
innymi metodami wzorcowanymi grawimetrycznie.

V1.2.4.2. Pomiar emisji dwutlenku azotu nalezy wykonywac¢ metoda opisang w Polskiej Normie
lub metoda absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy analizatorow z czujnikami
elektrochemicznymi.

VI1.2.5. Ustalone w w/w punktach pomiary beda wykonywane za pomocg legalizowanej aparatury
pomiarowej, a ich wyniki bedg rejestrowane i przechowywane oraz przedktadane do wgladu na
kazde zadanie organu.

V1.3. Monitoring ilo$ci pobieranej wody.

Ewidencjonowanie ilosci zuzywanej przez instalacj¢ wody opiera¢ si¢ bedzie na bezposrednim
pomiarze ilosci wody za pomocg wodomierza.

Analiz¢ fizykochemiczng i bakteriologiczng ujmowanej wody wykonywana bedzie z
czestotliwoseig 1 raz w roku. Miejsce i czgstotliwosé poboru probek sciekow oraz metodyki
referencyjne analizy i sposéb oceny prowadzony bedzie wedlug rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 29 listopada 2002 roku (poz. 1799).
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VLS. Ewidencja i monitoring odpadéw.

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywaé przez okres 5 lat dane dotyczace:
a) rodzajui ilosci wytwarzanych odpadow,

b) sposobow gospodarowania odpadami ,

¢) ilosci odpadéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania,

d) rejestracji/zezwolen przewoznikéw i miejsc odzysku lub unieszkodliwiania odpadow .

V1.6. Pomiar emisji halasu do $rodowiska.

VI.6.1 Ustalam punkty pomiaru hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne instalacji na tereny

zabudowy mieszkaniowe;j:

- Punkt nr 1 (wsp. geog.: dl. 21%44°03,7°°, szer. 49042’12,3”) - w odlegtosci 0ok.70 m od
potnocnej granicy zaktadu ( ul. Tysiaclecia) w kierunku zabudowy mieszkaniowej na rogu
pierwszej dziatki mieszkaniowej przylegajacej do ul. Hutniczej ( za linia wysokiego napiecia
110kV)

- Punkt nr 2 (wsp. geog.: dt. 21°44°08,4"" szer. 49°42°12,1”°) - w odleglosci ok.100 m od
poinocnej granicy zakladu ( ul. Tysiaclecia) w kierunku zabudowy mieszkaniowej potozony
w srodku odlegtosci pomigdzy punktami pomiarowymi nr 1 i nr 3 przy granicy zabudowy
mieszkaniowej ( za linig wysokiego napiecia 110 kV )

- Punkt nr 3 (wsp. geog.: dt. 21°44°14,8", szer. 49042’11,7”) - w odlegtosci ok.150 m od
poinocnej granicy zaktadu ( ul. Tysiaclecia) w kierunku zabudowy mieszkaniowej
bezposrednio przy potoku Fosa przy granicy zabudowy mieszkaniowej ( za linig wysokiego
napiecia 110kV)

VI.6.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane beda po kazdej zmianie procedury pracy
instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli nr 9.

VI.6.3. Pomiary halasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjng wynikajacq z
obowigzujacych przepiséw szczegolnych, w tym rowniez w zakresie czestotliwosci pomiaréw.

VII. Sposéb postepowania w_przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do
monitorowania procesow technologicznych.

W przypadku uszkodzenia automatycznej aparatury sterujaco - pomiarowej procesu
technologicznego sterowanie odbywa si¢ w sposéb reczny, zgodnie z istniejaca instalacjq
postegpowania w takich przypadkach.

VIII. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemyslowej i sposéb
powiadamiania o jej wystapieniu.
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W przypadku wystapienia awarii przemystowej, prowadzone sa dziatania zgodnie z ,,Programem
zapobiegania Awariom Przemystowym”.

Wszystkie urzadzenia zwiazane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym instalacji powinny by¢
utrzymane w dobrym stanie technicznym i pelnej sprawnosci oraz nie rzadziej, niz co pét roku
okresowo kontrolowane.

O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Prezydenta Miasta Krosna oraz
Podkarpackiego Wojewoddzkiego Inspektora Sanitarnego.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo$ci.

IX.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywac¢ we wiasciwym

stanie technicznym i prawidlowo eksploatowaé, zgodnie z ich instrukcjami techniczno-

ruchowymi.

[X.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego musza by¢ w

pelni sprawne, umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajace

zachowanie wymogow BHP.

IX.3. Instalacja bedzie pracowaé w systemie ciggltym.

[X.4. Stosowanie technik produkcji szkla pozwalajacych na spelnienie wymagan najlepszej

dostepnej techniki oraz standardow srodowiska.

[X.5. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia surowcow, wody i energii.

IX.6. Zlewnia wod opadowych i roztopowych z terenu instalacji utrzymywana bgdzie w czystosci

i porzadku.

[X.7. Zakladowe stuzby ochrony $rodowiska poprzez staly nadzér (kontrole wewngtrzne)

zagwarantuja prawidlowe, zgodne z wymogami ochrony srodowiska, postgpowanie z odpadami.

[X.8. Realizowane beda nastepujace planowane dziatania, w tym przewidywane Srodki

techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:

»  Doskonalenie proceséw technologicznych i stosowanych urzadzen z  wykorzystaniem
danych monitoringowych.

»  Oszczednos¢é surowcoOw i stosowanych materialow.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania.

XI.1. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem S$ciekdw objetych
niniejszg decyzja nalezy utrzymywaé we witasciwym stanie technicznym.
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XI.2. Wszystkie urzadzenia stuzace do pomiaru ilosci pobieranej wody, na podstawie ktérych
okresla si¢ réwniez ilos¢ odprowadzanych $ciekow, zuzycia gazu, energii elektrycznej nalezy
oznakowac.

XI.3. Wyniki pomiaréw poboru wody oraz wyniki analiz i pomiaréw $ciekow nalezy rejestrowac
i przechowywac.

XI.4. Opracowane wyniki pomiaréw pyléw i gazéw do powietrza nalezy przedkladaé
Prezydentowi Miasta Krosna oraz Podkarpackiemu Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony

Srodowiska w terminie 30 dni od daty ich wykonania.
XI.S. Sprawozdania z pomiaréw hatasu przedktadaé nalezy do Prezydenta Miasta Krosna oraz

Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od daty
wykonania pomiaréw.

XII. Pozwolenie obowiazuje do dnia 13 marca 2023 roku.

Uzasadnienie

Krosnienskie Huty Szkla ,,Krosno” S.A. w upadiosci likwidacyjnej w Krosnie wystapily z
wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji
szkfa. Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostala w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie (Ekoportal) pod numerem 571/2012.

Na terenie zaktadu eksploatowana bedzie instalacja do produkeji szkla, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe. Instalacja ta  zaliczana jest,  zgodnie
z § 3 ust. 1 pkt. 26 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem wiasciwym do wydania
decyzji jest starosta.

Krosnieniskie Huty Szkta ,Krosno” S.A. w upadtosci likwidacyjnej przediozyty wniosek o
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego dla wanny szklarskiej nr 8 i pigciu linii technologicznych
powigzanych z przedmiotowa wanna wraz z pismem z dnia 20.12.2012r. znak: PT/079/12/9919.
Na podstawie art. 210 ust 1 Prawa Ochrony Srodowiska, warunkiem rozpatrzenia wniosku o
wydanie pozwolenia zintegrowanego jest wniesienie oplaty rejestracyjnej. Krosnienskie Huty
Szkla ,,Krosno” S.A. w upadtosci likwidacyjnej wniosty w dniu 28.12.2012r. optate rejestracyjng
przelewem na konto NFOSiGW w Warszawie.

Zawiadomieniem z dnia 07.01.2013r znak: KS.6223.5.2012.K zawiadomiono o wszczeciu
postgpowania  administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego oraz
poinformowano, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie
wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku. Ogtloszenie przez 21 dni bylo dostepne na
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tablicach ogloszenn Krosnienskich Hut Szkla ,, Krosno”, oraz na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Miasta Krosna. W okresie udostg¢pniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag.
Pismem z dnia 11.02.2013r. zarzadzilem rozprawe administracyjng w powyzszym postgpowaniu
o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego. W dniu 12.03.2013r. przeprowadzona zostata
rozprawa administracyjna celem zaBozna,nia si¢ z instalacja objeta postepowaniem oraz
omowienia uwag do przedtozonego wniosku. Szczegdtowa analiza przedlozonej dokumentacji
wykazata, ze przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkie zagadnienia istotne z punktu
widzenia ochrony $rodowiska, a wynikajace z art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska. W trakcie rozprawy wnioskodawca zobowiazal si¢ do uaktualnienia
wniosku w zakresie wymagan prawnych z zakresie gospodarowania odpadami i wymagan BAT z
zakresie wielko$ci emisji w poréwnaniu do wytopionej masy szklanej. Pismem z dnia
26.02.2013r. wnioskodawca uzupelnit wniosek o wymagania przedstawione na rozprawie
administracyjnej.

Kroénienskie Huty Szkla ,,Krosno” S.A. w upadioéci likwidacyjnej uruchamiajq instalacj¢ do
produkcji wyrobéw szklanych (wanna nr. 8) z pigcioma liniami do formowania wyrobéw
szklanych (szklanki). Instalacja ta zostata posiada nowoczesny uktad opalania oraz uktad zasypu
surowcoéw gwarantujacy niskie emisje zanieczyszczen do powietrza, ktore spetniaja wymagania
okreslone w poradniku branzowym BAT opublikowanym na stronach Ministerstwa Srodowiska.
Zaklad posiada zintegrowang gospodarke wodno-$ciekowa dla wszystkich instalacji dla
wszystkich instalacji potozonych na terenie zaktadu w tym rowniez nie wymagajacych pozwolen
zintegrowanych, w zwiazku z powyzszym zgodnie z art. 202 ust. 6 nie okreslono warunkéw
poboru wody powierzchniowej, powstajace Scieki przemystowe i wody opadowe z budynku
produkcyjnego uzupelniajg zamknigty obieg wody przemystowej zaktadu.

Spotka przedstawila obliczenia pozioméw substancji w powietrzu obejmujace emisje z
nowej instalacji, ktére potwierdzity, ze nie powodujg przekroczen dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktdrego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Nowa instalacja spetnia wymagania okreslone w art. 143 Prawa Ochrony Srodowiska

dotyczace wymagan dla nowo uruchamianych instalacji. okreslajacego najlepsze dostepne
techniki dla takich instalacji energetycznego spalania paliw.
Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust.2 pkt. 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska ustalono
parametry instalacji, istotne z punktu widzenia ochrony przed halasem, w rozklad czasu pracy
zrédet hatasu w ciagu doby. Zgodnie z tym samym przepisem ustalono takze wielkos¢ emisji
hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu roéwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen
wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 20087r. Nr 120,
poz. 826 z pdzniejszymi zmianami).

W zwiazku z prowadzong na terenie instalacji dziatalno$cia zwigzana z wytwarzaniem
odpad6w, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy, w pozwoleniu okreslono dopuszczalne rodzaje 1 ilosci
wytwarzanych odpadéw oraz sposéb i miejsce ich magazynowania.
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Zaktad spelnia wymagania okre$lone dla nowych instalacji w art. 225 Prawa Ochrony
Srodowiska w zwiazku ze znaczng redukcja zanieczyszczen na pozostatych instalacjach
prowadzonych na terenie zaktadu.

Korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151 w zwiazku z art. 211 Prawo Ochrony
Srodowiska, nalozono na prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci
emisji dla nastgpujacych zanieczyszczen: pyt, SO,, NO,, CO, Sb wprowadzanych do powietrza.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronom prawo wniesienia odwolania do
Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Krosnie za posrednictwem Prezydenta Miasta
Krosna w terminie 14 dni od daty jej otrzymania
Opfata skarbowa w wys. 2011,00 zt uiszczona przelewem w dniu 19.12.2012r. na rachunek
bankowy: Nr 61 8642 1083 2002 8306 0566 0001 Urzedu Miasta Krosna.

Otrzymuja:
1. Krosniefiskie Huty Szkta ,,KROSNO” S.A., ul. Tysiaclecia 13, 38-400 Krosno

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura w Jasle, ul. Florianska 108, 38 - 200 Jasto
do wiadomosci
3. Ministerstwo Srodowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa do wiadomosci
@ a/a

25



